CEWELD"

SA 316L

KATEGORIA SAW Zvéranie pod tavivom
TYP Pevny zvaraci drét z nehrdzavejucej ocele na zvaranie pod tavivom
APLIKACIE

Zliatina je Siroko pouzivana v chemickom a potravinarskom priemysle, ako aj v stavbe lodi, plavidlach a réznych typoch architektonickych
Struktdr. Vhodnd na zvéranie kordznych oceli Cr-Ni-Mo s extrémne nizkym obsahom C pri pracovnych teplotach do 350°C.

VLASTNOSTI
SA 316L ma dobru celkovu odolnost proti kordzii, najma proti korézii v kyslom a chlérovanom prostredi. Zliatina ma nizky obsah uhlika, ¢o
ju zvlast odporuca, ak existuje riziko medzi krystalickej kordzie. Najlepsie sa pouZiva s nasim tavenym tavivom CEWELD FL 880
KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER316L
EN ISO 14343-A:S191231L
DIN: W.Nr. 1.4430
VHODNE PRE X102CrNiMoNb 18 12 316Cb UNS S31640
X2CrNiMo 18 14 3 (TP) 316L
1.4583 X4CrNiMo 17 13 3 - .
1'2232 1'2232 X2CrNiMo 17 12 2 (TP) 316L UNS 531603
’ ’ - 316LN UNS S31653
1.4408 1.4401 X5CrNiMo 19 112 316H
1.4571 1.4580 R ’
1.4406 X4CrNiMo 17 12 2 (TP) 316 UNS S31600
X6CrNiMo 17 12 2 316Ti UNS S31635
X6CrNiMoNb 17 12 3 316Cb
X2CrNiMoN 17 12 3 (TP) 316LN
SCHVALENIA CE schvalene
ZVARACIE POZICIE: PA wPB PC
/ —
N
HMOTNOST ZVARU %
C Mn Si Cr Ni Mo Nb Cu Co
<0.02 1,5-2,0 0,3-0,6 18,0-19,2 12,0-13,0 2,5-3,0 <0,05 <0,3 <0,2
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -40°C -60°C HRc/ HV
AW >370 >520 >33 >70
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1,6 27-30 200-300 K-415 25 1050
2,4 29-33 300-400 K-415 25 1050
3,2 29-33 350-500 K-415 25 1050
4,0 30-36 400-600 K-415 25 1050

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa


http://certilas.com/en/product-category/saw-submerged-arc

