CEWELD

L-Ag30Sn

KATEGORIA Spajkovanie
TYP Spajkovacia zliatina bez kadmia s vysokym obsahom striebra
APLIKACIE
Spajkovanie réznych kovov réznej hustoty pri Udrzbe a opravéach, pri vyrobe kotlov, potrubi, chladiacich zariadeni atd'. Pritomnost
cinu zlepsuje tekutost a zvy3uje aktivitu taviva. NepouZivajte tuto zliatinu pri prevadzkovych teplotach nad 200 °C.
KLASIFIKACIA AWS A5.8: Fiadny $tandard
EN ISO 3677: B Cu 36Zn Ag Sn 680-765
DIN 8513: L-Ag30Sn
VHODNE PRE
Ag Cu Zn Sn Iné
30 36 32 2 -
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné Rm Hmotnost Prevadzkova teplota Rozsah topenia
Spracovanie (N/mm?) (g/cm?) °C °C
Po spajkovani 460 8,9 750 680-765
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
Parametre Zvérania Dizka Typ plamena Optimalne spéjkovanie Balenie
D (mm) (mm) Upravy Medzery (mm) kg / tuba / krabica
2,0 500 Neutrélny 0.05-0.13 1/5/20
3,0 500 Neutrélny 0.05-0.13 1/5/20

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

INE FORMY DORUCENIA

Tavivom potiahnuté tyce (F), nekoneény drot na cievkach a prispdsobené spajkovacie krazky.



http://certilas.com/en/product-category/brazing

