CEWELD

L-Ag49NiMn

KATEGORIA Spajkovanie
KLASIFIKACIA AWS A5.8: BAg-22
EN ISO 1044: AG 502
DIN 8513: L-Ag49
VHODNE PRE Spajkovanie hrotov volframu, zliatin diamantu, widie a molybdénu na ocel
SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: ‘I-LPA z ‘CPC & .l'I‘PE KF N

ANALYZA PLNIACEHO KOVU%

Ag Cu Zn Mn Ni

49 16 23 7.5 4.5

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm Hmotnost prevadzkova teplota °C Rozsah topenia °C
Spracovanie (N/mm?) (N/mm2) g/cm3
Po spajkovani 350 8.9 690 625-705

PARAMETRE SPAJKOVANIA / BALENIE

Rozmery Balenie
D (mm) kg / tuba / krabica kg / cievky
15 500 1 1az10
2.0 500 1 1az10
3.0 (BAND) 0.20 1az10
3.0 (BAND) 0.30
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