CEWELD"

L-Ag55Sn

KATEGORIA Spajkovanie

TYP Zliatina na spajkovanie s vysokym obsahom striebra bez kadmia.

APLIKACIE - ) i ) T . o )
Spajanie: ocele, liatina, med, zliatiny medi, nehrdzavejuca ocel, nikel a zliatiny niklu. Vhodna aj pre odlisné spoje medzi tymito kovmi.
Nepouzivajte tuto zliatinu pri pracovnych teplotach nad 200 ° C

VLASTNOSTI Univerzalna zliatina s vysokym obsahom striebra bez kadmia s nizkou prevadzkovou teplotou a vysokymi mechanickymi
vlastnostami. Vdaka pridaniu Sn bude tato zliatina vykazovat jasne vyzerajuci spoj a je kapilarnejsia ako Standardné zliatiny na
spajkovanie striebra.

KLASIFIKACIA AWS A5.8:BAg-7
EN ISO 1044: AG 102
DIN 8513: L-Ag55Sn

VHODNE PRE

o Spajkovanie: ocele, liatina, med;, zliatiny medi, nehrdzavejuca ocel, nikel a zliatiny niklu.

Vhodné aj pre odlisné spoje medzi tymito kovmi.

SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LE =K KK

ANALYZA PLNIACEHO KOVU %

Ag Cu Zn Sn
55 22 17 5
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm Hmotnost Prevadzkova teplota Narazova Energia (J) 1ISO-V Rozsah topenia
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) g/cm? °C -40°C -60°C °C
Po spajkovani ‘ ‘ 400 ‘ 9.5 ’ 650 620-650
PARAMETRE SPAJKOVANIA / BALENIE
Parametre spajkovania Typ plamena Optimalne spéjkovanie Balenie
D (mm) Dizka (mm) Uprava Medzery (mm) kg / tuba / krabica kg / cievky
1.5 500 Neutralny 0.01-0.25 1/5/20 laz10
2.0 500 Neutralny 0.01-0.25 1/5/20 laz10
3.0 500 Neutralny 0.01-0.25 1/5/20 laz10
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