CEWELD"

S-Sn97AG3

KATEGORIA Spajkovanie
TYP Makka spajkovacia zliatina obsahujtca 3% striebra bez kadmia
APLIKACIE

Spajkovacie aplikacie v chladiacom, automobilovom a elektronickom priemysle. Vhodné pre potravinarske aplikacie kvoli
nepritomnosti kadmia. Vhodné pre pracovné teploty do 100 ° C.

VLASTNOSTI v g a . . . ’ . . . R . ' . v . s /
Pouziva sa na vyrobu pevnych spajkovacich spojov s nerovnymi stykmi a vynikajucimi vlastnostami tecenia. Ma vyrazne
lepsie mechanické vlastnosti v porovnani so Standardnymi makkymi spajkami Pb Sn. Pri spracovani nehrdzavejucej ocele
s nasim tavivom " ST " sa dosahuju vynikajuce vysledky.

KLASIFIKACIA EN ISO 9453: S-Sn97Ag3

VHODNE PRE Ocel, nehrdzavejuca ocel, mosadz, med, pozinkované ocele, Sn pokovované ocele atd.

SCHVALENIA CE schvélene, RoHS

ZVARACIE POZICIE: ‘IJ.PA PLB/ ‘=PC & '['EE NF K@

ANALYZA PLNIACEHO KOVU %

Ag Sn
2,7-3,5 Rem
MECHANICKE VLASTNOSTI
Vodivost Rm pri 100°C Rm pri 20°C Hmotnost Rozsah spéjkovania Narazova Energia (J) 1ISO-V Bod topenia
(m/Qmm?) (N/mm?) (N/mm?) (g/cm?) (°C) -40°C -60°C (°C)
7,5 17* 27* 7,5 280-350 221-224
* pevnost v Smyku
PARAMETRE SPAJKOVANIA / BALENIE
Rozmery Drétov Balenie Teplotny Optimalne spdjkovanie
D (mm) kg / cievky systém Medzery

1,6 0,25/1,0/5,0 Plameri / Indukcia / rura 0.10-0.30 mm

2.4 0,25/1,0/5,0 Plameri / Indukcia / rura 0.10-0.30 mm

3.2 0,25/1,0/5,0 Plameri / Indukcia / rura 0.10-0.30 mm

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

INE FORMY DORUCENIA Prispdsobené krizky na spajkovanie



http://certilas.com/en/product-category/brazing

