CEWELD"

SP 312

KATEGORIA Kovové striekacie droty

TYP Pevny kovovy striekaci drét s vysokym obsahom Cr/Ni

APLIKACIE
Ceweld SP 312 je zliatina chromu a niklu uréend na pouZzitie pri prevadzkovych teplotach do 1020°C. Vysoky obsah chrému poskytuje
dobru odolnost proti kordzii a vynikajuce pevnostné vlastnosti, najma v podmienkach ¢astého prepinania alebo nahlych teplotnych
vykyvov. PouZiva sa na vyrobu vykurovacich telies v domacich spotrebi¢och a priemyselnych zariadeniach. Ceweld SP 312 sa moze
aplikovat striekanim plamefiom aj metédou elektrického obluka.

VLASTNOSTI Vynikajuca odolnost proti kordzii v mnohych prostrediach a kyslych prostrediach. Dobra odolnost voéi tepelnym Sokom.

KLASIFIKACIA
AWS A5.9: ER 312
EN ISO 14343-A: G299
DIN: W.Nr. 1.4337

VHODNE PRE
Ceweld SP 312 je kovova striekacia zliatina chromu a niklu urcena na pouZzitie pri prevadzkovych teplotach do 1020 °C. Vysoky obsah
chrému poskytuje dobrd odolnost proti kordzii a vynikajuce pevnostné vlastnosti, najma v podmienkach ¢astého prepinania alebo
nahlych teplotnych vykyvov. PouZiva sa na vykurovacie telesa v domacich spotrebicoch a priemyselnych zariadeniach.

SCHVALENIA CE schvalene

ZVARACIE POZICIE::

PC
‘

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU%

C Cr Ni Mo Mn Si P S Cu
<0.15 28.0-32.0 8.0-10.5 <0.75 1.0-2.5 0.30-0.65 <0.03 <0.03 <0.75
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) (0] HB
Po striekani 200-220
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.6 K-300 / D-300 15
3.17 K-415 / H-420 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

nevyzaduje sa
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