CEWELD

certilas
SP1.4302

KATEGORIA Kovové striekacie droty

TYP Zliatina nehrdzavejlcej ocele presahujica AlSI 304 pre vrstvy ochrany proti korézii.

APLIKACIE Odporuéa sa pre aplikacie, kde sa vyZaduje odolnost proti kordzii a relativne nizka ochrana proti opotrebovaniu. CEWELD® SP
1.4302 je vhodny pre vSeobecné prace strojnych prvkov vratane hydraulickych baranov, valcov a pre aplikacie v potravinarskom
priemysle.

VLASTNOSTI ,

Pokrytia CEWELD® SP 1.4302 maju dobrui odolnost proti kordzii voci organickym a neoxidujicim kvapalindm a odportcaju sa pre
vnutorné a vonkajsie priemery. Pri pouZiti procesu striekania Ziaruvzdornym drétom by sa CEWELD ® SP 1.4302 mal nanasat
tensie ako natery CEWELD ® SP 1.4370 a CEWELD ® SP 420.

KLASIFIKACIA EN ISO 14919: 5.10
W.Nr. 1.4302

VHODNE PRE Ochrana proti korézii v potravinarskom prostredi, papierové valce atd.

SCHVALENIA Neboli Najdené Ziadne Schvélenia

ZVARACIE POZICIE:: o

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

c Si Mn Cr Ni
0.02 1 1 19 9.5
VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné R Rm A5 Tvrdost
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%) Tvrdost podla Brinell
Po Zvérani /1h Avg. 210
PARAMETRE ZVARANIA/
BALENIE
PARAMETRE PROCESU PARAMETRE PROCESU PARAMETRE PROCESU BALENIE BALENIE
D (MM) NAPATIE (V) PRUD (A) TYP CIEVKY KG / CIEVKA
16 27-29 100-280 $-300 15

24 29-32 150-280 K-415 / H-420 / COILS 25

3.2 29-32 150-380 K-415 / H-420 / COILS 25

4.76 29-34 250-450 K-415 / H-420 / COILS 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA  EN 14175
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