CEWELD"

ER 80S-B3

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Stredne legovana, vysoko pevnd 9% zliatina chromu.

APLIKACIE Nizko legovany masivny drét potiahnuty medou s 9% Cr a 1% Mo, ktory sa pouZiva na zvéranie ocele odolnej voci teceniu. Nachadza
uplatnenie v elektrarfiach, chemickom alebo petrochemickom priemysle a v procese syntézy amoniaku. PouZiva sa tiez pre vymenniky
tepla, kotly, potrubia a tlakové nadoby pre teplotny servis do 600°C.

VLASTNOSTI
Odolnost proti kordzii je vy$Sia ako poZiadavky na ocele 5Cr-0,5 Mo. Pouziva sa s ochrannym plynom Ar + 02.

KLASIFIKACIA AWS A 5.28: ER 80S-B8
EN ISO 21952-A: W CrMo9
DIN 8575:

VHODNE PRE ASTM: A182 TrF9,A199TrT9,A213TrT9,A 217 Tr C12,A 234 Tr WP9, A335Tr9,A336 Tr F9, A 387
Tr9, EN (BS 3100 Tr B6), (BS 3604 Tr CFS 629-470, HFS 629-470), (BS 3604 Tr HFS 629-590, CFS 629-

590), (DIN GS-12CrCrMo 10-1) , (DIN X12CrMo 9-1) , (DIN X7CrMo 9-1) W.Nr: 1.7386, 1.7388, 1.7389

SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: -

IJPA ”PE

]

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU%

0.008 9.00 1.0 0.12

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Ndrazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C raoc +60°C HRc / HV
SR 560 700 23 60
SR: uvolnenie napatia PWHT 7502C-7602C / 1 H (Typické)
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka
0.8 15-24 60-210 S/ D300 15
1.0 18-28 80-280 S/ D300 15
1.2 20-33 120-350 S/ D300 15

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

NevyZaduje sa

TIG ZVARANIE

1000 mm. dizky rezu s k dispozicii od 1,6 do 3,2 mm v 5 kg tubach.



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

