CEWELD"

ER 90S-B9 (P91)

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Stredne legovana, vysoko pevnd 9% zliatina chromu.

APLIKACIE - . . . . B . ) )

Uréené na zvaranie ekvivalentnych oceli typu 91~9% Cr modifikovanych malymi pridavkami nidbu, vanadu a dusika, aby sa
zlepsili dlhodobé vlastnosti teenia. Tato zliatina je Specidlne navrhnuta na prevadzku konstrukcii s vysokym stupfiom integrity
pri zvySenych teplotach, ako su kolektory, hlavné parné potrubia a puzdra turbin, splyfiovacie zariadenia atd.

VLASTNOSTI Plniaci kov je $pecidlne navrhnuty tak, aby zaistoval vysoku $trukturalnu integritu pri zvyéenych teplotach, takie mensie
prisady do zliatin zodpovedné za jeho pevnost v teeni su udrziavané nad minimom, ktoré sa povaZuje za potrebné na
zabezpecenie uspokojivého vykonu.

KLASIFIKACIA AWS A-5.28: ER90S-B9
EN ISO 21952-A:GCrMo 91
DIN: W.Nr. 1.4903
DIN 8575: SG CrMoVNb91

VHODNE PRE A 213 T91 (bezdvové riry), A 335 P91 (bezivové rary), A 387 Gro1 (dosky), A 182 / A336 F91 (vykovky),

X10CrMoVNb 91, 1503 Gr91, AFNOR NF A-49213/A-49219 Tr TU Z 10, CDVNb 09-01

SCHVALENIA CE schvélene

TEER

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU% (TYPICKA )

ZVARACIE POZICIE:

C Mn Si S P Cr Ni Mo Vv Al Cu Iné
0.1 0.80 0.32 0.008 0.008 9.0 0.6 1.0 0.2 0.02 0.10 <0.50
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 A4 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) (%) 20°C -20°C HV
Min 415 620 16 17 265
SR 700 800 22 19 220
Min. : minimalne hodnoty, SR: uvolnenie napatia PWHT 7502C-7602C / 2-3H
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0.8 15-24 60-210 S/D 300 15 1080
1.0 18-28 80-280 S/D 300 15 1080
1.2 20-33 120-350 S/D 300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA ENISO: 14175

M13



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

