CEWELD"

430 LNb/Ti

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Dvojity stabilizovany feriticky plniaci kov na zvaranie v kritickych aplikacidch vo vyrobe vyfukovych plynov.

APLIKACIE 430LNb / Ti je vyvinuty a navrhnuty pre automobilovy priemysel a pouziva sa na vyrobu vyfukovych systémov a katalyzatorov..
Drét by sa mal pouZivat, ked'je potrebna dobra odolnost proti kordzii a tepelnej Unave. Stabilizované feritické nehrdzavejuce
ocele, austenitické nehrdzavejlce ocele a v homogénnych aj heterogénnych konfiguraciach plechov (plechy réznych druhov
zvérané dohromady)

VLASTNOSTI Stabilizacia nidbu a titdnu dava vyhody oboch tychto stabilizatorov feritickej Struktury: titdn minimalizuje rast zrna v zénach
zvarového kovu (WM) v désledku ukladania nitridu titanu (TiN) do este stale tekutého kovu v tychto zénach, ¢im sa zabréni riziku
krehkosti, ktora sa niekedy méze vyskytnut pri vykonavani velmi hrubych zvarov (>3 mm zvaraného plechu). Nidb zachytava
zvyskové C A N prenosom 85 az 95% vo zvaracom obluku za vSetkych Standardnych zvaracich podmienok, ¢im sa zabrani
akémukolvek riziku medzikrystalickej korézie vo WM..

KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER 430 Nb (mod)

EN ISO 14343-A: G ZCr18 NbTiL
DIN: W.Nr. 1.4509
DIN 8556:
VHODNE PRE 1.4509, 1.4510, 1.4511, 1.4512, etc.
SCHVALENIA CE schvalene
PA wPB PC - PF PG
LEFEFET KK

ZVARACIE POZICIE: PD

HMOTNOST ZVARU % ( TYPICKA )

C Mn Si Cr Ni Mo Nb Ti Cu P S
<0.030 <0.8 <0.5 18-19 <0.5 <0.5 0.4-0.6 0.3-0.5 <0.5 <0.03 <0.015

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J)ISO-V Tvrdost
i -40°C
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -60°C HB
AW 990 1100 3 140
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V)) Prud (A) Typ cievky kg / cievka / bubon kg / paleta
0.8 12-24 55-160 B-300/ bubon 15/ 250 1080 / 1000
1.0 15-28 80-240 B-300/ bubon 15/250 1080/ 1000
1.2 15-29 100-300 B-300/ bubon 15/ 250 1080 / 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

nevyZzaduje sa



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

