CEWELD"

310

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Vysoko tepelne odolny zvaraci drét z nehrdzavejucej ocele.

APLIKACIE Medzi bezné aplikdcie patria priemyselné pece, Zihacie komory, zariadenia na Upravu tavenej soli a ¢asti kotlov, ako aj vymenniky
tepla.

VLASTNOSTI Pevny natiahnuty chrém niklovy drét odolny voci kordzii na zvaranie tepelne odolnych austenitickych oceli s obsahom 25% Cr,
20% Ni. 310 ma dobru celkovi oxidaénud odolnost, najmé pri vysokych teplotach, vdaka vysokému obsahu Cr. Zliatina je Gplne
austenitickd, a preto citliva na tvorbu horucich trhlin. Teplotné limity pre pouZitie pri periodickej oxidacii zavisia od frekvencie
cyklov. V Ziadnom pripade by teplota nemala presiahnut 1000 °C. Tato zliatina odolava relativne silnému tepelnému $oku a je
lepsia ako typ 309 L.

KLASIFIKACIA AWS A5.9:ER 310
EN ISO 14343-A: G 25 20 Mn
DIN: W.Nr. 1.4842
DIN 8556: SG X12CrNi 25 20

VHODNE PRE

Tepelne odolné nerezové ocele: 1.4823, 1.4826, 1.4828, 1.4832, 1.4835, 1.4840, 1.4841, 1.4846, 1.4848, 1.4837,1.4710, 1.4713, 1.4724,
1.4726,1.4742,1.4745, 1.4762, 1.4845, 1.4849, 253 MA, X15CrNiSi 25 20, G-X40CrNiSi 25 12, G-X15CrNi 25 20
SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA B PC -
L2k 8T
p -V % _— PD PE

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU

0.10 1.8 0.5 26 21 <0,3 <0,3

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -40°C -196°C HRc / HV
AW >390 >590 45 175 60
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0,8 16-22 50-140 K-300 / Bubon 15/250 1080/ 1000
1,0 16-24 80-190 K-300 / Bubon 15/250 1080/ 1000
1,2 20-28 180-280 K-300 / Bubon 15/250 1080/ 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: M13



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

