CEWELD"

316 LSi

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Pevny zvaraci drét z nehrdzavejlcej ocele (AlSI 316)
APLIKACIE Zliatina je Siroko pouzivana v chemickom a potravinarskom priemysle, ako aj v stavbe lodi a r6znych typoch architektonickych struktur.
VLASTNOSTI 316LSi ma dobru celkovi odolnost proti korézii, najma proti korézii v kyslom a chlérovanom prostredi. Zliatina ma nizky obsah uhlika,
¢o ju zvlast odporuca, ak existuje riziko medzikrystalickej korézie. Vy3si obsah kremika zlepSuje zvéracie vlastnosti, ako je zmacanie, a
vysledkom je leskly Sev.
KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER 316LSi
EN ISO 14343-A: G1912 3 LSi
DIN: W.Nr. 1.4430
DIN 8556: SG X2 CrNiMo 19.12
VHODNE PRE X102CrNiMoNb 18 12 316Cb UNS S31640
X2CrNiMo 18 14 3 (TP) 316L
1.4583 X4CrNiMo 17 13 3 - .
1'2232 1'2232 X2CrNiMo 17 12 2 (TP) 316L UNS 531603
1‘4408 1'4401 - 316LN UNS S31653
1.4571 1.4580 X 5CrN|M0 19112 316H .
1.4406 X4CrNiMo 17 12 2 (TP) 316 UNS S31600
X6CrNiMo 17 12 2 316Ti UNS S31635
X6CrNiMoNb 17 12 3 316Cb
X2CrNiMoN 17 12 3 (TP) 316LN
SCHVALENIA TUV (12388.00), CE schvélene
ZVARACIE POZICIE: PA PB PC e PF
L EERT N
A PD PE
ANALYZA ZVARU
Mn Si Cr Ni Mo
<0.02 1.7 0.8 18.8 12.5 2.6
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -o0c -196°C HRc / HV
AW 440 620 37 120 55
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0,6 - - D-200 / D-300 5/15 1000/ 1080
0.8 12-24 55-160 D-200 / K-300 / Bubon 5/15/250 1000/ 1080/ 1000
1,0 15-28 80-240 D-200 / K-300 / Bubon 5/15/250 1000/ 1080/ 1000
1,2 15-29 100-300 D-200/ K-300 / Bubon 5/15/ 250 1000/ 1080 / 1000
1.6 23-31 150-375 D-200 / K-300 / Bubon 5/15/250 1000/ 1080/ 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

nevyzaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175:

M11, M12, M13


http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

