CEWELD"

316LMn

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Pevny zvaraci drét na zvaranie plne austenitickych nerezovych oceli CrNiMnMo a nizkoteplotnych oceli.

APLIKACIE , . . . ) . o - . .
Je zvlast vhodny pre korézne podmienky v zariadeniach na syntézu mocoviny, na zvaranie ocele X2 CrNiMo 18 12 a na navaranie
aplikovanych néterov typu 1.4455. Je vhodny na spajanie a navaranie zodpovedajucich a podobnych austenitickych oceli tried
CrNi(N) A CrNiMo(Mn, N)/liatych oceli.

VLASTNOSTI Nerezova ocel s vynikajuicou odolnostou proti medzikrystalickej kordzii a kordzii za mokra pri teplotach do 350°C (662 ° F).
Odolnost proti kordzii je podobna nizkouhlikovej CrNiMo (Mn,N) oceli/zlievarenskej oceli.

Odolny voti morskej vode, dobra odolnost voéi kyseline dusi¢nej, selektivny vplyv nie viac ako 200 pum.
Nemagneticky (priepustnost v poli 8000 A / m nie je vac¢Sia ako 1,01).

KLASIFIKACIA AWS AWS A5.9: ER 316LMn
EN ISO ISO 14343-A: G20163 Mn N L
DIN: W.Nr. 1.4455

VHODNE PRE 1.4311, 1.4406, 1.4429, 1.4439, 1.3951, 1.3952, 1.3953, 1.3965, 1.6902, 1.6903, 1.6905, 1.5637, 1.5680
X2CrNiMoN17-13-3, X5CrNiN 19-9, X1CrNiMoTi 18-13-2, X8Ni9, 10CrNiTi18-10 a kryogénne 3,5-5% Ni-ocele

SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

IEERTK

),
ANALYZA ZVAROVEHO KOVU%
C Mn Si Cr Ni Mo N
0.015-0.03 7.0-7.5 0.4-0.5 20-20.5 15.5-16 3.0 0.15-0.18
MECHANICKE VLASTNOSTI (TYPICKE)
Tepelné spracovanie RPO,2 Rm A5 Narazova energia (J) 1ISO-V Tvrdost
(N/mm2) (N/mm2) (%) +20C -40°C -196°C HRc / HV
AW >430 >650 >35 ‘ ‘ 75
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prad (A) DC- Typ cievky kg / balenie
0.8 12-24 55-160 BS-300 15
1.0 15-28 80-240 BS-300 15
1.2 15-29 100-300 BS-300 15

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175:

M11, M12, M13



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

