CEWELD"

317L

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Pevny Mag zvaraci drét z nehrdzavejlcej ocele s vysokym obsahom molybdénu.

APLIKACIE Na zvaranie stabilizovanych a nestabilizovanych oceli typu CrNiMo(N) s vysokou odolnostou proti korézii. Je tiez vhodny na zvaranie
odli$nych zvarov medzi ocelou a nehrdzavejlcou ocelou alebo odlinych nehrdzavejucich oceli. Zliatina 317L ma dobrd odolnost vodi
véeobecnej kordzii a jamkam vdaka vysokému obsahu molybdénu. Zliatina ma nizky obsah uhlika, ¢o ju zvlast odporuca, ak existuje
riziko medzikrystalickej korozie. Tato zliatina sa pouZiva v tazkych koréznych podmienkach, napriklad v petrochemickom,
celulézovom, bavinarskom a papierenskom priemysle.

VLASTNOSTI s PRTI A , I I R . . ,
Austeniticka, nemagneticka zliatina nehrdzavejucej ocele s vysokymi mechanickymi vlastnostami a vynikajucou zvaratelnostou,
odolnost proti kordzii je lepsia ako AISI 316 kvéli vysokému obsahu Mo. Vhodnd pre pouZitie do 400°C

KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER317L
EN ISO 14343-A:G 1914 4L
DIN: W.Nr. 1.4453
DIN 8556: SG-X2CrNiMo 19 14 4

VHODNE PRE ) . ) :

1.4439, 1.4429, 1.4438, 1.4583, X2CrNiMoN 17 13 5, X2CrNiMoN 17 13 3, X2CrNiMo 18 15 4, X10CrNiMoNb
18 12, 317LN, (TP)316LN, 317L, nemagnetické, bez feritov.
SCHVALENIA CE schvalene

ZVARACIE POZICIE:

LEE

ANALYZA ZVARU
C Mn Si Cr Ni Mo N
0.03 3.5 0.3 18.5 13.5 45 0.12

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) IS O-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >320 >580 >35 >65
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0,8 16-22 50-140 K-300 15 1080
1,0 16-24 80-190 K-300 15 1080
1.2 20-28 180-280 K-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175:

M12, M13



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

