CEWELD"

904L

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Pevny austeniticky vyplfiovy kov z nehrdzavejlcej ocele s vynikajicou odolnostou proti kordzii
APLIKACIE N&drie a procesné nadoby, potrubné systémy, miesadla, rotory, odlievacie &erpadla a ventily na pouzitie v zdvodoch na vyrobu
hnojiv, kyseliny fosforecnej, sirovej a octovej
VLASTNOSTI CEWELD 904L sa pouZiva na zvaranie materidlov podobného chemického zloZenia, ktoré sa pouZzivaju na vyrobu zariadeni a nadob
na manipuldciu s kyselinou sirovou a mnohymi latkami obsahujucimi chloridy. Tento vyplfiovy kov méZe tiez najst aplikdcie na
spajanie materialov Typu 317L tam, kde je potrebna zlepsena odolnost proti korézii v $pecifickych prostrediach. Aby sa zniZil sklon
k Stiepeniu a praskaniu za tepla, zlozky s nizkou teplotou topenia, ako je uhlik, kremik a fosfor, su v tejto zliatine kontrolované na
nizsie Urovne.
KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER 385
EN ISO 14343-A:G20255CuL
14343-B: SS385
DIN: W.Nr. 1.4539
DIN 8556:20255L Cu
VHODNE PRE
W.Nrs: 1.4500, 1.4505, 1.4506, 1.4531, 1.4536, 1.4539, 1.4573, 1.4585, 1.4586, 4 NS N 08904 1.4539,
1.4537,1.4519, 1.4505, UNS N08904, S31726, X1INiCrMoCu 25-20-5, X1CrNiMoCuN 25-25-5, X4NiCrMoCuNb 20-18-2, Uranus B6
SCHVALENIA CE schvalene

LE e

ZVARACIE POZICIE:

HMOTNOST ZVARU (TYPICKA) %

TYPICKE VLASTNOSTI ZVAROVEHO KOVU

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -a0c -60°C HRc / HV
AW >380 >560 >35 >70
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka / bubon kg / paleta
0.8 16-22 50-140 S-300 / Bubon 15/ 250 1080/ 1000
1.0 16-24 80-190 S-300 / Bubon 15/250 1080/ 1000
1.2 20-28 180-280 S-300 / Bubon 15/ 250 1080/ 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175:

M12, M13



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

