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KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Pevny zvaraci drét z nehrdzavejlcej ocele pre vysokoteplotné aplikdcie

APLIKACIE Uzavreté vrstvy na spajanie Ziaruvzdornych oceli Cr-Al-Si, navaranie antikoréznych vrstiev, navaranie Ziaruvzdornych vrstiev do 1100 °C,
navaranie komponentov v sirnom prostredi.

VLASTNOSTI Zvéraci drét s vysokym obsahom chrému (ER 327-ER 329) na baze 25% chrémového pokrytia a 4% niklového pokrytia na ochranu
navaranych a spojenych &asti pred koréziou, s vysokou teplotnou odolnostou a odolnostou proti opotrebovaniu. Vynikajuca kvalita
$vového kovu a odolnost vodi rontgenovym lu¢om, stabilny obluk pri vysokych pradoch a dobra spracovatelnost povrchu.

KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER 327 (~329)

EN ISO 14343-A: G254
DIN: W.Nr. 1.4820
DIN 8556: X12 CrNi 254

VHODNE PRE EN ASTM/ACI W.Nr: EN ASTM/ACI
W.Nr: G-X30CrSi6 1.4724 1.4820 X10CrAl13 TP405-CA15
1.47101.4745  G-X40CrSi23 TP433 1.47291.4821 G-X12 CrSi 265
1.47121.4762  X10CrSi6 502 1.47401.4822 G-X40CrSi13
1.47131.4773  x10CrAl24 TP443 1.4742 X20 CrNiSi 25 4 TP329
14722 X10CrAl7 502 14823 G-X40Crsi17
14776 X8Cr30 G-X40CrNi 25 4 TP329

X10CrSi13 X10CrAI18 430B-TP430
G-X40CrSi29 G-X40CrNiSi 27 4 TP329HC
SCHVALENIA CE schvalene

ZVARACIE POZICIE:

B

TYPICKA HMOTNOST ZVARU %

C Si Mn Cr Ni
0.10 0.6 1.0-2.5 24-27 4-6 0.020
MECHANICKE VLASTNOSTI
Ochranny plyn RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) IS O-V Tvrdost
podfa EN439 (N/mm2) (N/mm?) (%) +20°C -40°C -60°C HRc/ HV
M11 - M12 450 650 15 50
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.2 24-32 220-300 K-300 15 1080
1.6 28-38 270-390 K-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

nevyzaduje sa
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