CEWELD"

310 LMo Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Chrém-nikel-molybdénovy plniaci material dopovany mangéanom
APLIKACIE Navarany material ma vynikajlcu pevnost pri nizkych teplotach, vdaka ¢omu je vhodny na spajanie nehrdzavejucich oceli v

kryogénnych podmienkach

VLASTNOSTI 310 LMo Bol vyvinuty predovietkym na zvlddnutie tazkych koréznych podmienok, ktoré existuju pri vyrobe mocoviny. Toto plnivo ma
teda vynikajlcu odolnost proti kordzii v prostredi uhli¢itanu aménneho a kyseliny dusi¢nej

KLASIFIKACIA AWS A 5.9: ER 310LMo

EN ISO 14343-A:25222NL

DIN: W.Nr. 1.4466
VHODNE PRE Tepelne odolné nerezové ocele, UNS S31050, 1.4466, UNS S31603, 1.4435
SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: ‘”‘PA PLB/ !=Pc P.K 'I_re NF Ke

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU

C Si Mn P S Cr Ni Mo N

4.5 25 22 21 0.13

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -40°C -196°C HV
AW 335 580 42 120 100 170

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE(kg)

D (mm) Prad (A) DC- jednotné master
1.6 x 1000 50-80 5 25
2.0 x 1000 70-110 5 25
2.4 x 1000 110-180 5 25
3.2x 1000 150-250 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

