CEWELD"

2209 Duplex Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Pevny tahany vyplfiovy kov na zvéranie duplexnych nehrdzavejucich oceli.
APLIKACIE

Pouziva sa na potrubné prace a vieobecnu vyrobu v ropnom a plynarenskom a chemickom priemysle na mori. Je tieZz vhodny na
oplastenie oceli na ziskanie vrstiev odolnych vodi kordzii..

VLASTNOSTI Nepretrzity, pevny duplexny drét odolny vodi korézii na zvaranie austeniticko-feritickych nehrdzavejucich zliatin typu 22% Cr, 5%
Ni, 3% Mo. 2209 m3 vysoku celkovi odolnost proti korézii. V prostrediach obsahujucich chlorid a sirovodik ma zliatina vysoku
odolnost vo¢i medzikrystalickej kordzii, jamkovej kordzii a najmé proti kordzii namahanim. Zliatina sa pouZiva v réznych
aplikaciach vo vsetkych priemyselnych odvetviach.

KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER 2209
EN ISO 14343-A: W 2293 NL
DIN: W.Nr. 1.4462
DIN 8556: SG X2CrNiMo 22 93
VHODNE PRE Zvéranie deformovanych, kovanych alebo liatych duplexnych nehrdzavejucich oceli v zvaranom stave. Je tiez vhodny na zvaranie

odlisnych nizkolegovanych oceli a obycajnych nehrdzavejucich oceli., UNS S31803, $32205, UR 45N & UR 45N+, 2205,
SAF 2205 Fafer 4462, NKCr22, SM22Cr, Falc 223 UNS S32304 : UR 35 N SAF 2304
W.Nr: 1.4462, X2CrNiMoN 22 5 3, 1.4362, X2CrNiN 23 4, 1.4463, 1.4460, 1.4583

SCHVALENIE TUV (12396.00), CE schvélene

PA PB, | PC = PF PG
LE=T.RKK
- l PD PE

TYPICKA ANALYZA CELEHO ZVAROVEHO KOVU

ZVARACIE POZICIE:

0,025 1,60 0,5 23.0 9.0 3.0 0,14

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné spracovanie RPO,2 Rm A5 Narazova energia (J) 1ISO-V Tvrdost
(N/mm2) (N/mm2) (%) +20C -40°C -60C HRc / HV
AW >570 >740 27 >100 >37

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE(kg)

D (mm) Prad (A) DC- jednotné master
1,6 x 1000 50-80 5 25
2.0 x 1000 70-110 5 25
2.4 x 1000 110-180 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11, Ar+1-2%N2



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

