CEWELD"

904L Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Pevna nehrdzavejlca ocel s austenitickym vyplfiovym materidlom s vynikajucou odolnostou proti kordzii pre Tig zvéranie
APLIKACIE Nédrze a procesné nadoby, potrubné systémy, miesadld, rotory, odlievacie ¢erpadla a ventily na pouZitie v zdvodoch na vyrobu hnojiv,

kyseliny fosfore¢nej, kyseliny sirovej a kyseliny octovej

VLASTNOSTI CEWELD 904L sa pouZiva na zvéranie materialov podobného chemického zloZenia, ktoré sa pouzivaju na vyrobu zariadeni a nddob
na pracu s kyselinou sirovou a mnohymi médiami obsahujucimi chloridy. Tento pridavny kov sa méZe poufZit aj na spéjanie
materialov typu 317L, kde sa v uréitych prostrediach vyZaduje zvy$ena odolnost proti korézii. Aby sa zniZila tendencia k praskaniu a
praskaniu za tepla, je obsah nizkotavitelnych zloZiek, ako je uhlik, kremik a fosfor, v tejto zliatine regulovany na nizsej drovni.

KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER 385
EN ISO 14343-A: W 20255 Cul
14343-A: 55385
DIN: W.Nr. 1.4539
DIN 8556:~20255 L Cu
VHODNE PRE

W.Nrs: 1.4500, 1.4505, 1.4506, 1.4531, 1.4536, 1.4539, 1.4573, 1.4585, 1.4586, 4 NS N 08904 1.4539,
1.4537,1.4519, 1.4505, UNS N08904, 531726, XINiCrMoCu 25-20-5, X1CrNiMoCuN 25-25-5, X4NiCrMoCuNb 20-18-2, Uranus B6

SCHVALENIE CE schvélene
PA PB PC bk o PF PG
LK ERT.RK
ZVARACIE POZICIE: i PD PE

HMOTNOST ZVARU (TYPICKA) %

TYPICKE VLASTNOSTI ZVAROVEHO KOVU

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova energia (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -a0c -60°C HRc / HV
AW 410 600 35 120

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE (kg)

D (mm) Prad(A) DC- jednotné master
1.6 x 1000 50-80 5 25
2.0x 1000 70-110 5 25
2.4 x 1000 110-180 5 25
3.2x 1000 150-250 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

