CEWELD

25-35Nb Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Plniaci kov pre Ziaruvzdornu nehrdzavejuicu ocel' s podobnym zloZzenim
APLIKACIE

Spajanie a navaranie vysokoteplotnych CrNi oceli rovnakého typu a liatych oceli v prostredi s nizkym obsahom siry.

KLASIFIKACIA
AWS A5.9:
EN ISO 14343-A: WZ 25 35 Zr
DIN: W.Nr. ~1.4853
VHODNE PRE
1.4852, 1.4853, G-X 40 NiCrNb 35 25, 1.4857, G-X 40 NiCrSi 35 25, 1.4837, G-X40CrNiSi25-12, 1.4848, G-
X40CrNiSi25--20, 1.4849, G-X40NiCr38-18, G-X40NiCrNb35-25, liate ocele, HK40, HK45, UNS: 193503,
194204, N0O8705
SCHVALENIA CE schvélene

IEERNEK

ZVARACIE POZICIE:

TYPICKA HMOTNOST ZVARU %

0.3-0.5 0.9-1.1 0.9 25-27 34-36 1.2-15 0.09 Rem

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J)ISO-V Tvrdost
H 2 2 0, _ o _ o
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C 40°C 60°C HRc / HV
AW >460 >690 >8

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE

D (mm) Prad (A) (DC-) jednotné master

1.6 x 1000 50-80 5 25

2.4 x 1000 70-240 5 25



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

