CEWELD

. certilas
ER 630 Tig (17-4 PH)

KATEGORIA GTAW Pevné Droty
TYP Spevneny zrdZzanim nerezovy plniaci kov pouZivany na zvaranie materidlov podobného chemického zloZenia, ako st 17-4 a 17-7
APLIKACIE o . o " ) )
Moze byt pouZity vo zvaranej forme alebo po tepelnom spracovani na ziskanie vys$ej pevnosti. Tepelné spracovanie vyznamne
ovplyviiuje mechanické vlastnosti tejto zliatiny.
VLASTNOSTI . i i L . i L, i
Nizsie uvedené mechanické vlastnosti odrazaju pouzitie tepelného spracovania po zvarani pri teplotach od 1020°C (1875 ° F)
do 1050°C (1925°F) pocas jednej hodiny, po ktorom nasleduje spevnenie zrazanim pri teplotach od 612°C (1135°F).
KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER630
EN ISO 14343-B: W 630
F-nr 6
FM 5
VHODNE PRE Vhodny na zvéranie atmosféricky spevnenej nehrdzavejlcej ocele pouZivanej na zvaranie materidlov podobného
chemického zloZenia, ako st 17-4 (PH) a 17-7, ktoré sa pouZivaju na ventily, spojovacie prvky, ozubené kolesd, vrtule a
koliky valéekovych retazi. W.Nr: 1.4542
SCHVALENIA CE
ZVARACIE POZICIE:

LEERTKK

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

C Si Mn

P S Cr Ni Mo Nb Cu

0.04 0.45 0.55

0.01 0.01 16.5 4.8 0.2 0.25 3.5

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5
PO,2

Spracovanie MPa MPa (%)

Po zvérani / 750 980 8

PARAMETRE ZVARANIA /
BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA

PARAMETRE ZVARANIA

PARAMETRE ZVARANIA

BALENIE (KG)

BALENIE (KG)

D (MMm) DIZKA (MM) PRUD (A) DC- JEDNOTNE MASTER

16 1000 50-110 5 25

2.4 1000 110-180 5 25

3.2 1000 160-260 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODIA  EN 14175
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