CEWELD"

Nicro 625

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Zvaraci drét na baze pevného niklu na oblikové zvaranie v prostredi ochrannych plynov.
APLIKACIE Nicro 625 uréeny na zvaranie a navéranie zliatin na baze niklu, ako je zliatina 625 alebo podobné materialy. Tato zliatina sa méZe pouZit aj

na vzajomné zvéranie roznych zliatin na baze niklu, legovanych alebo nehrdzavejucich oceli, ako aj na spajanie oceli s obsahom 6%
molybdénu so superaustenitickym zlozenim. Nicro 625 sa najcastejSie pouziva v chemickom priemysle, v zariadeniach na kontrolu
znecdistenia, namornych zariadeniach, komponentoch jadrovych reaktorov, hriadeloch cerpadiel. PouZiva sa tieZ v leteckom priemysle pre
jednotky na zvratenie tahu, vstrekovace paliva, pridavné spalovanie a spalovacie systémy.

VLASTNOSTI Nicro 625 je pevny drét, ktory sa Cisti $pecialnym spésobom, aby sa ziskali ¢istejsie a kvalitnejsie zvary, najmé ak sa pouziva v procese
tepelného Tig zvarania, je mozné preskodit prechodné ¢istenie medzi vrstvami, ¢o vedie k lesklému $vu s vynikajlcou taznostou.
Odlievanie a $pirdla tohto drétu su v stlade s normami EN, ¢o zaistuje vynikajlce podévanie a prijem drétu priamo z horaka.

KLASIFIKACIA AWS A5.14: ER NiCrMo-3
EN ISO 18274: S Ni 6625
(NiCr22Mo9Nb)
DIN: W.Nr. 2.4831
DIN 1736: SG NiCr21Mo9Nb
VHODNE PRE Nicro 625 urceny na zvaranie a navaranie zliatin na baze niklu, ako su zliatiny 625, 825 alebo podobné materidly. Tato zliatina sa moze

pouZit aj na vzajomné zvdaranie roznych zliatin na baze niklu, legovanych oceli, nehrdzavejdcich oceli a na spajanie oceli s obsahom niklu
9% , X10NiCrAITi, 32-20H, 32-21, X8 Ni9, ASTM A 533 Gr1, 800H, Sanicro 28, 254SMo, inconel 625, UNS : N08926, N08825, N06625,
NO08020. DIN : X8Ni9, X1NiCrMoCuN25 20 6, XINiCrMoCuN25 20 5, NiCr21Mo, NiCr22Mo9Nb W.Nr:: 1.4876, 1.5656, 1.4529, 2.4858,
2.4856, 1.4539,1.4547, 2.4660

SCHVALENIA TUV (12400. 00) a CE schvalene
ZVARACIE POZICIE: PA y PC > PF
L Z !': ST K
IR A [ ¢§ PD PE
HMOTNOST NAVARANEHO MATERIALU % (TYPICKA)
C Mn Si Cr Ni Mo Nb+Ta Ti Fe
<0.02 0.02 <0,2 22.19 Rem 8.0-10.0 3.65 0.162 <0.7

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -40°C -196°C HRc / HV
AW >460 >750 >32 >110 >70

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0.8 16-26 80-180 K-300 / Bubon 15/ 250 1080 / 1000
1.0 16-29 100-250 K-300 / Bubon 15/ 250 1080 / 1000
1.2 18-29 125-290 K-300 / Bubon 15/ 250 1080 / 1000
1.6 21-32 160-330 K-300 / Bubon 15/ 250 1080 / 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11, 13 (Ar-He)


http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

