CEWELD"

NiCro 718

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Pevny drét pre vysokopevnostnu zliatinu na baze niklu 718

APLIKACIE NiCro 718 sa pouziva v irokej $kéle aplikacii, ako su komponenty pre rakety, ktoré pracuju na kvapalnom palive, krazky, puzdra a
rézne plechové diely pre lietadla a pozemné motory s plynovou turbinou, ako aj kryogénne nadrze. PouZiva sa tiez na vyrobu
spojovacich materialov a kontrolnych a meracich pristrojov. PIniaci kov 718 sa mdZe pouZit aj na oplastenie a navaranie dielov v
ropnom a plynarenskom priemysle.

VLASTNOSTI
Specialna zliatina s ¢asom vytvrdzujucim sa povlakom a mechanickymi vlastnostami podobnymi zakladnym kovom.
Teplota vytvrdzovania: 720°C pocas 8 hodin, chladenie v rire od 55°C za hodinu do 620°C, potom chladenie na vzduchu pocas
8 hodin.

. A5.14: ER NiFeCr-2
KLASIFIKACIA AWS
UNS N07718

EN ISO 18274: S Ni 7718 (NiFe19Cr19Nb5Mo3)
DIN: W.Nr. 2.4667
DIN 1736: SG-NiCr19NbMoTi

VHODNE PRE Nicro 718 sa pouZiva na zvaranie Inconel 718(2.4668), 706 a X-750 (X750)

SCHVALENIA CE schvalene

ZVARACIE POZICIE:

TEER

e

B

HMOTNOST ZVAROVEHO KOVU % (TYPICKA)

C Mn Si S P Cr Ni Mo Al Ti Co Cu Nb+Ta B Fe
0.07 0.1 0.15 0.001 0.008 17.5 52 3 0.4 0.9 0.05 0.05 5 0.005 Rem
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HRc/ HV
Po zvarani 580 860 28
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Prad (A) kg
0.9 150-190 13.6
1.2 180-220 13.6
1.6 200-250 13.6

PLYN PODLA EN ISO 14175: 13 (75% Ar- 25% He)
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