’ certilas
EWELD NiCro 52 |

KATEGORIA GMAW Pevné Droty
TYP Pevny zvaraci drot na baze niklu pre Mig (GMAW) zvaranie.
APLIKACIE CEWELD Nicro 52 plniaci kov sa pouZiva na vzajomné zvéranie zliatin nikel-chrém-zZelezo (Inconel 690), ako aj na zvaranie

réznych zliatin nikel-chrém-Zelezo s ocelami alebo nehrdzavejlicou ocelou. Rozsah pouZitia zahffia navaranie, ako aj zvéranie s
navaranou stranou. Musi sa dodrzat prechodna teplota 150°C,

VLASTNOSTI Vynikajuca odolnost vo¢i oxidaénym prostrediam v kombinacii s vysokou mechanickou pevnostou pri izbovej teplote, ako aj
pri extrémne vysokych teplotach v kombinacii s vysokou taznostou vdaka vysokému obsahu chrému. Alloy 690 bola vyvinuta
tak, aby poskytovala va&3iu odolnost proti kordzii v jadrovom priemysle v prostredi Cistej vody.

KLASIFIKACIA AWS A'5.14: ERNiCrFe-7

EN ISO 18274: S Ni 6052(NiCr30Fe9)

F-nr 43

FM 6

W.Nr. 2.4642
VHODNE PRE Inconel 690, VDM Alloy 690, Nicrofer 6030 N, FM 52, 2.4642, NiCr29Fe
SCHVALENIE Neboli Najdené Ziadne Schvélenia

' , PA WPB PC — PF
ZVARACIE POZICIE: “ I / ‘ R ” K
- ) =

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

C Si Mn Cr Ni Mo Nb Ti Fe

0.03 0.4 0.8 29.5 60 0.4 0.02 0.5 9

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5 Tvrdost
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%) Rockwell C
580°C+15°C /1h 260 580 30 Avg. 200
Po Zvérani / 770 870 16

PARAMETRE ZVARANIA /
BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA

PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA BALENIE BALENIE
D (MMm) NAPATIE (V) PRUD (A) (DC+) TYP CIEVKY KG CIEVKA
0.8 16-26 80-180 KD-300 15
10 16-29 100-250 KD-300 15
12 18-29 125-290 KD-300 15

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN 14175 11
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