CEWELD .
— NiCro 52 Tig

certilas

KATEGORIA GTAW Pevné Droty

TYP Pevny zvéraci drot na baze niklu na zvéranie volframom v inertnom plyne (Tig).

APLIKACIE Plniaci kov CEWELD NiCro 52 sa pouZziva na vzajomné zvaranie zliatin nikel-chrém-Zelezo (Inconel 690), ako aj na
heterogénne zvaranie zliatin nikel-chrém-zelezo s ocelami alebo nehrdzavejlcou ocelou. Tieto aplikacie zahfriaju navaranie,
ako aj zvaranie na navaranej strane. Je potrebné dodrziavat prechodnu teplotu 150 °C.

VLASTNOSTI Vynikajlca odolnost voéi oxidaénym prostrediam v kombindcii s vysokou mechanickou pevnostou pri izbovej teplote, ako aj
pri extrémne vysokych teplotach v kombinacii s vysokou taznostou vdaka vysokému obsahu chrému. Alloy 690 bola
vyvinuta tak, aby poskytovala vaéSiu odolnost proti korézii v jadrovom priemysle v prostredi ¢istej vody.

KLASIFIKACIA AWS A 5.14: ERNiCrFe-7
EN ISO 18274: S Ni 6052(NiCr30Fe9)

F-nr 43
FM 6
W.Nr. 2.4642

VHODNE PRE Inconel 690, VDM Alloy 690, Nicrofer 6030 N, FM 52, 2.4642, NiCr29Fe

SCHVALENIA Neboli Najdené Ziadne Schvalenia

ZVARACIE POZICIE:

LEERTKK

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

C Si Mn Cr Ni Mo Ti

Fe Al

0.02 0.4 0.8 30 60 0.2 0.5

10 0.3

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5 Tvrdost
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%) Tvrdost podla Brinell
Po Zvéarani/ 770 870 16
580°C+15°C /1h 260 580 30 Avg. 200

PARAMETRE ZVARANIA /
BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA
D (MM)

PARAMETRE ZVARANIA

PARAMETRE ZVARANIA

BALENIE (KG) BALENIE (KG)

DLZKA PRUD (A) (DC-) JEDNOTNE MASTER
16 1000 50-80 5 25
24 1000 110-180 5 25
3.2 1000 140-280 5 25
TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa
PLYN PODIA EN 14175 11
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