CEWELD"

NiCrMo 59 (alloy 59)

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Zliatina na baze niklu, chromu a molybdénu na zvéranie kovov plynovym oblikom

APLIKACIE
Aplikacie Alloy 59 v agresivne korozivnych médiach zahfnaju pracky na odsirenie spalin (FGD), digestory a zariadenia na vyrobu
papiera, zavody na chemické procesy, prekrytia odolné voci kordzii a v naro¢nych pobreznych a petrochemickych prostrediach.

VLASTNOSTI Kompozicia navarania pozostdvajuca z 59% Ni-23% Cr-16% Mo je navrhnuta tak, aby zodpovedala zliatine na baze niklu odolnej
voci korozii, ktord je bezne znama ako Alloy 59. Vysoka hladina Mo je podobna zliatindm C276 a C4, ale vykonové charakteristiky v
Sirokej Skdle oxidacnych prostredi sa vyrazne stupaju zvySenim obsahu Cr v Alloy 59 az 23%. Celkové legovanie presahuje hladinu
bezne pritomnu v Alloy C22; preto sa povazuje za vhodny na zvdranie zliatin tejto skupiny. Spotrebny material Alloy 59 tiez
poskytuje odolny kov bez obsahu Nb pre heterogénne zvary vyrobené zo super austenitickych a super duplexnych nehrdzavejucich
oceli alebo ich kombinacii so zliatinami na baze niklu. Niektoré prislusné organy nepovoluju alebo maju ukoncené pouzivanie
Typu 625 spotrebného materialu pre aplikdcie, v ktorych Nb-bohaté sedimenty vytvaraju skodlivé zrazky v ¢iastocne zmiesanych
oblastiach okolo hranice topenia.
Alloy C276 mdZe byt ekonomickejou alternativou v zavislosti od poZadovanych vlastnosti v tejto situdcii.

KLASIFIKACIA AWS A5.14M : ER NiCrMo-13
EN ISO 18274: S Ni 6059

(NiCr23Mo16)

DIN: W.Nr. 2.4607
DIN 1736:

VHODNE PRE duplexné, super-duplexné a super-austenitické nehrdzavejlce ocele, zliatiny niklu, ako si UNS NO6059 a N06022,
INCONEL zliatina C4, C-276, a INCONEL zliatiny 622, C22, 625, a 686 CPT, Alloy 31, Alloy 59, 1.4562, 2.4605,
2.4602,2.4610, 2.4819, NiCr21Mo14W, NiCr23Mo16Al, NiMo16Cr15Ti, NiMo16Cr15W

SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LEERTK

ANALYZY VSETKYCH ZVAROVYCH KOVOV % (TYPICKE)

C Ni Cr Mo Fe
<0.01 rem 23 16 1
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1SO-V Tvrdost
Spracovanie 2 2 % 20°C -60°C HRc / HV
p (N/mm?) (N/mm?©) (%) -40°C /
AW >450 >720 >35 >90

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0.8 19-25 90-130 S-300 15 1080
1.0 23-27 130-150 S-300 15 1080
1.2 24-29 150-220 S-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175:

11, 13 (Ar-He/70-30%)



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

