CEWELD"

NiCrMo 59 Tig (alloy 59)

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Zliatina na baze niklu, chromu a molybdénu na Tig zvaranie

APLIKACIE Aplikacie Alloy 59 v agresivne korozivnych prostrediach zahfriaju zariadenia na odsirenie spalin( FGD), digestory a zariadenia na
vyrobu papiera, chemické spracovatelské zavody, prekrytia odolné vocéi kordzii a v narocnych pobreznych a petrochemickych
prostrediach.

VLASTNOSTI Zlozenie navaranej vrstvy pozostdva z 59% Ni-23% Cr-16% Mo a je navrhnuta tak, aby zodpovedala zliatine na baze niklu odolnej
voCi korozii, ktord je bezne znama ako Alloy 59. Vysoka hladina Mo je podobna zliatindm C276 a C4, ale vykonové charakteristiky v
Sirokej Skale oxidacnych prostredi sa vyrazne stUpaju zvySenim obsahu Cr v Alloy 59 aZz do 23%. Celkové legovanie presahuje hladinu
bezne pritomnu v zliatine C22; preto sa povaZzuje za vhodny na zvaranie zliatin tejto skupiny. Spotrebny materidl Alloy 59 tiez
poskytuje odolny kov bez obsahu Nb pre heterogénne zvary vyrobené zo super austenitickych a super duplexnych nehrdzavejucich
oceli alebo ich kombinécii so zliatinami na baze niklu. Niektoré prislusné organy nepovoluju alebo prestali pouZivat spotrebny
material Typu 625 pre aplikécie, v ktorych sa méZu v zriedenych alebo &iastoéne zmieSanych zénach okolo hranice topenia vytvarat
Skodlivé sedimenty bohaté na Nb. Alloy C276 mdze byt ekonomickejSou alternativou v zévislosti od pozadovanych vlastnosti v tejto
situdcii.

KLASIFIKACIA AWS A5.14M : ER NiCrMo-13
EN ISO 18274: S Ni 6059

(NiCr23Mo16)

DIN: W.Nr. 2.4607
DIN 1736:

VHODNE PRE duplexné, super-duplexné a super-austenitické nehrdzavejuce ocele, zliatiny niklu, ako si UNS N06059 a N06022,
INCONEL Alloy C4, C-276, a INCONEL zliatiny 622, C22, 625, a 686 CPT, Alloy 31, Alloy 59, 1.4562, 2.4605,
2.4602,2.4610, 2.4819, NiCr21Mo14W, NiCr23Mo16Al, NiMo16Cr15Ti, NiMo16Cr15W

SCHVALENIA CE schvélene

LEERT.K RS

ZVARACIE POZICIE:

ANALYZA CELEHO ZVAROVEHO KOVU, % (TYPICKA)

C Ni Cr Mo Fe
<0.01 rem 23 16 1
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -oc -60°C HRc/ HV
AW >450 >720 >35 >90
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE (kg)
D (mm) Prad (A) DC- jednotné master
1.6 50-80 5 25
2.4 110-180 5 25
3.2 150-250 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11, 13 (Ar-He/70-30%)



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

