CEWELD"

NiCrMo 622

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Pevna zvaracia ty¢ na béaze niklu na zvéranie volframom v inertnom plyne
KLASIFIKACIA AWS A 5.14: ER NiCrMo-10

EN ISO 18274: S Ni 6022

DIN: W.Nr. 2.4635

DIN 1736: SG-NiCr22Mo14W

VHODNE PRE

CEWELD NiCrMo-622 pouziva sa na zvaranie zliatin niklu, chrému a molybdénu, ako aj na navaranie uhlikovych, nizko legovanych
alebo nehrdzavejucich oceli. PouZivaju sa tiez na vyrobu odlisnych zIi¢enin medzi zliatinami nikel-chrém-molybdén a
nehrdzavejucimi, uhlikovymi alebo nizko legovanymi ocelami. Typické technické vlastnosti kovov na baze niklu, chrému a
molybdénu st ASTM, F574, B619, B622 a B626 - - Vietci maji UNS Cislo N06022. CEWELD NiCrMo-622 ma vynikajucu odolnost
proti kordzii v oxidaénom a redukénom prostredi v irokej $kéle chemickych procesov. M3 vynimoé&nu odolnost voéi koréznemu
praskaniu pod napatim, jamkovej a Strbinovej kordzii. UNS: W86022 Zvaranie zliatin Inconel 622 a 625, Alloy 25-6Mo, a Incoloy
825 tieZ sa odporuca na spajanie nehrdzavejucich oceli obsahujucich molybdén a nizko legovanych oceli., Hastelloy C4, C22, C-
276 a Inconel 625, 2.4611

ZVARACIE POZICIE: IJ‘PA PLB/ :=Pc & I"I‘PE NF Nﬁ

0.003 0.2 0.03 21 56 135 3 0.15 15 0.1 4

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -196°C HV
AW 500 740 44 130 220

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC- kg / can kg / 6 baleni kg / 1000
1.6 x 915 454 /5
2.0x915 4,54 /5
2.4x915 4,54 /5
3.2x915 4,54 /5
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