CEWELD

NiCrMo 622 Tig

certilas

KATEGORIA GTAW Pevné Dréty

TYP Tig plniaci kov pre GTAW zvéraciu zliatinu C22 a podobné triedy.

APLIKACIE CEWELD® NiCrMo 622 pouZiva sa na zvaranie zliatin niklu, chromu a molybdénu, ako aj na navaranie uhlikovych, nizko
legovanych alebo nehrdzavejucich oceli. Pouzivaji sa tiez na vyrobu odlisnych zli¢enin medzi zliatinami nikel-chrom-
molybdén a nehrdzavejdcimi, uhlikovymi alebo nizko legovanymi ocelami. Odporuca sa tieZ na spajanie nehrdzavejucich
oceli obsahujucich molybdén, nizko legovanych oceli a heterogénneho zvérania medzi vyssie uvedenymi druhmi oceli.

VLASTNOSTI CEWELD® NiCrMo 622 ma vynikajicu odolnost proti korézii v oxidaénom a redukénom prostredi v Sirokej $kdle chemickych
procesov. Ma vynimo¢nu odolnost proti praskaniu korozie, jamkovej a $trbinovej korézii.

KLASIFIKACIA AWS A 5.14: ERNiCrMo-10

EN ISO 18274: S Ni 6022(NiCr21Mo13Fe4W3)
F-nr 43

FM 6

W.Nr. 2.4635

VHODNE PRE F574,B619, B622 a B626
W86022, N06022
Inconel alloys 622, 625, alloy 25-6Mo, Incoloy 825, Hastelloy C4, C22,

C-276 2.4611
SCHVALENIA Neboli Najdené Ziadne Schvélenia
ZVARACIE POZICIE:

LEERT

KK

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

C Si Mn Cr Ni Mo Fe W Co
0.01 0.08 0.3 21 56 13.5 4 3 1.5
VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné R Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V Tvrdost
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%) -196°C Vickers
Po zZvérani / 500 740 44 130 Avg. 220
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA i
D (MM) PARAMETRE ZVARANIA BALENIE (KG) BALENIE
1.6 X 1000 PRUD (A) DC- JEDNOTNE MASTER
2.0 X 1000 50-80 5 25
2.4X 1000 70-110 5 25
3.2 X 1000 110-180 5 25
150-250 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA NevyZaduje sa

PLYN PODLA  EN 14175
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