CEWELD

Alloy 230 Tig

certilas

KATEGORIA GTAW Pevné Droty

TYP Tig plniaci kov na baze niklu na zvéranie podobnych zliatin NiCrW.

APLIKACIE V chemickom priemysle sa Ceweld® Alloy 230 pouZiva na vyrobu katalytickych mriezok v amoniakovych hordkoch,
vysokopevnostnych ochrannych trubic pre termoclanky, vysokoteplotnych vymennikov tepla, vzduchovych potrubi,
vysokoteplotnych mechov a dalsich kli¢ovych prvkov technologického procesu. V oblasti priemyselného vykurovania sa
zliatina 230 pouZiva v retortach, obvodoch a zariadeniach, plameriovych krytoch horakov, vnutornych prvkoch rekuperatorov,
timic¢och, vnatornych prvkoch nitridacnych peci, koSoch na tepelné spracovanie, mriezkach, paletach, striekacich rurach,
rurach na ochranu termoclankov, vnutornych prvkoch cyklénov a ovela viac.

VLASTNOSTI CEWELD® Zliatina 230 kombinuje vlastnosti, vdaka ktorym je idedlna pre Siroku skalu aplikdcii v leteckom a energetickom
priemysle. PouZiva sa na vyrobu spalovacich komor, prechodovych kanalov, zvodi¢ov plamena, puzdier termoclankov a dalSich
dolezitych komponentov plynovych turbin.

KLASIFIKACIA AWS A5.14: ERNiCrWMo-1

EN ISO 18274: S Ni 6231(NiCr22W14Mo2)
F-nr 43

FM 6

W.Nr. 2.4733

VHODNE PRE Haynes Alloy 230

SCHVALENIA Neboli Najdené Ziadne Schvalenia

ZVARACIE POZICIE: -

LEER

e

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

C Si Mn Cr Ni Mo % Co Al
0.1 0.4 0.5 22 57 2 14 4 0.3
VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné R Rm A5
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%)
Po zZvérani / 490 785 48
PARAMETRE ZVARANIA /
BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA NAPATIE BALENIE (KG) BALENIE (KG)
D (MM) PRUD (A) DC- (V) JEDNOTNE MASTER
16 100-140 11-14 452 22.6
2.4 120-160 11-14 452 22.6

TEPLOTA OPATOVNEHO

SUSENIA

NevyZaduje sa

PLYN PODLA

EN 14175
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