CEWELD"

Alloy C-276

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Plniaci kov na béze niklu na zvaranie podobnych zliatin NiCrMo.

APLIKACIE " B~ 9 ) . . P . I
Alloy C276 pouZiva sa na zvaranie materialov podobného zloZenia. Tento nizko uhlikovy nikel-chrém-molybdénovy plniaci kov je
mozné pouZit aj na zvaranie réznych zliatin na baze niklu a nehrdzavejucich oceli, ako aj na navéranie a oplastenie nizko legovanych
oceli.

VLASTNOSTI . . . s L S , . - S e . - .
Vdaka vysokému obsahu molybdénu ma tato zliatina vynikajicu odolnost proti praskaniu, jamkovej a Strbinovej kordzii. Vysoké
mechanickeé vlastnosti s vynikajucou zvératelnostou.

KLASIFIKACIA AWS A 5.14: ER NiCrMo-4
EN ISO 18274: S Ni 6276

(NiCr15Mo16Fe6W4)
DIN: W.Nr. 2.4886
DIN 1736: EL-NiMo16Cr16W
VHODNE PRE N10276, W.Nr: 2.4819, NiMo16Cr15W, alloy C4
SCHVALENIA CE schvalene

LE =K T

ANALYZA CELEHO ZVAROVEHO KOVU, % (TYPICKA)

ZVARACIE POZICIE:

<0.01 Rem 16 16 3,5 0,2 6 <0.1

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -oc -60°C HRc / HV
AW >470 >740 >32 >100
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka kg / paleta

0.8 16-26 80-180 S-300 / bubon 15/150 1080/ 600
1.0 16-29 100-250 S-300 / bubon 15/ 150 1080/ 600
1.2 18-29 125-290 S-300 / bubon 15/150 1080/ 600
1.6 21-32 160-330 S-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA  EN ISO 14175: 11, 13 (Ar-He)



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

