CEWELD

MA4115Tig

certilas

KATEGORIA GTAW Pevné Droty

TYP Pevny nerezovy 17% chrémovy zvaraci drot

APLIKACIE Navdéranie Casti hriadela z nehrdzavejlcej ocele, oprava po roztaveni, obnova ¢asti ¢erpadla, tepelné striekanie atd. Je vhodny
na navdranie a spajanie rovnakych a podobnych feritickych Cr- oceli a liatych oceli. Spravne zvary podliehaji odpori¢anému
tepelnému spracovaniu. Tento zvaraci drét je zvlast vhodny na utesnenie povrchov vodnych, parnych a plynovych ventiloy,
najma plynov oxidu siri¢itého. Sediment je odolny voci morskej vode, jemnym kyselindm a vodnému kameriu vo vzduchu a
oxida¢nych plynoch az do 950°C. Zvarovy kov je mozné vytvrdit.

VLASTNOSTI Zliatina z nehrdzavejlcej ocele na spdjanie a navaranie 17% chrémovych zliatin a navdranych Casti, kde sa vyZaduje tepelna
odolnost a odolnost proti kordzii podobna AlSI 304. Navérand vrstva odolava prevadzkovym teplotam az do 450°C a ma vysoku
tvrdost a odolnost proti opotrebovaniu.

KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER430
EN ISO 14343-A: W 17
DIN 8555: TIG 6-GZ-200-PR
FM 5
W.Nr. 1.4115

VHODNE PRE )

1.4122 (G)X35CrMo17, Liate ocele
SCHVALENIA Neboli Najdené Ziadne Schvalenia
ZVARACIE POZICIE: -

LEER

e

K

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

C Si Mn Cr Mo
0.1 0.5 0.6 16.5 0.5
VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné R Rm A5 Tvrdost
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%) Rockwell C
Po zvérani / Avg. 45
PARAMETRE ZVARANIA /
BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA i
D (MM) PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA BALENIE BALENIE
20 DLZKA (MM) PRUD (A) KG KG / BAL
24 1000 5 25
1000 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN 14175
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