CEWELD"

Al 99,5 Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Cisty hlinikovy vyplfiovy kov na Tig zvaranie

APLIKACIE S A - . , )
Hlinikovy drét na zvaranie prevazne Cistého hlinika (maximalne 0,5% legovanych prvkov). Aplikacie v chémii, elektronike,
stavebnictve a potravinarstve.

VLASTNOSTI Ve L s PR , o . . ;o . v . P I v
Tento Cisty hlinikovy vyplriovy kov ponuka vynikajicu zvaratelnost pri sprdvnom Cisteni pred zvaranim. Tazké ¢asti a hrubsie dosky by
mali byt pred zvéranim predhriate (150°C).

KLASIFIKACIA AWS A5.10: ER 1100
EN ISO 1715: AW 1050A (Al99,5)

DIN: W.Nr. 3.0259
DIN 1732: SG-AL 99,8

VHODNE PRE
Al99,0 Al.99,5 Al.99,7 E-Al., 99,5, 3.0205, 3.0255, 3.0275, 3.0257, EN AW 1200, EN AW 1050A, EN AW 1070A,

EN AW 1350

SCHVALENIA CE schvélene

LEERTE K

ZVARACIE POZICIE:

CELY ZVAR (HMOTNOST %)

Al Zvysok
>99.5 <0.5
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J) ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >40 >70 >30
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE (kg)
D (mm) Prad (A) AC jednotné master
1.6 x 1000 25-50 5 20
2.0x 1000 40-75 5 20
2.4 x 1000 90-130 5 20
3.2 x 1000 160-240 5 20

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175:

11, Argoén + Hélium (70-30)



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

