CEWELD"

AlSi 5 Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Tig hlinikovy zvaraci drot legovany kremikom
APLIKACIE

Tig plniaci kov pre zvéranie hlinikovych zliatin s maximalne 2% legujucich prvkov a pre hlinikové zliatiny s obsahom do 7% Si. (po
eloxovani bude zvaranie tmavosivej farby)

VLASTNOSTI
Vdaka svojej vynikajucej zvaratelnosti a dobrej penetracii sa tato zliatina pouziva hlavne v stavebnictve a automobilovom priemysle.
Pridanie kremika vedie k zvy$enej tekutosti (zvlhovaci U¢inok), o robi tuto zliatinu preferovanou volbou zvéaracov. Zliatina nie je
nachylna na praskanie pocas zvarania a umozZfiuje vam ziskat jasné zvary, takmer bez $kvin. Neodporuca sa na eloxovanie. Nie je
mozné tepelné spracovanie. Hrubsie plochy by mali byt pred zvaranim predhriate (do 150°C).

KLASIFIKACIA AWS A5.10: ER 4043
EN ISO 18273: S Al 4043A (Al Si 5(A))
DIN: W.Nr. 3.2245
DIN 1732: SG-AISi5

VHODNE PRE AIMgSi 0, AlSiMg (a), AlSi 1 MgMn, AIMg1SiCu, 3.3206, 3.3210, 3.2315, 3.3211, EN AW 6060, EN AW 60054,
EN AW 6082, EN AW 6061, EN AC 45000,

SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: ‘“.PA Q !=PC & .lte NF N

CHEMICKE ZLOZENIE

Al Mn Si Iné Be Ti Fe Cu Mg Zn

rem <0.5 4.5-6.0 <0.15 <0.0005 <0.15 <0.4 <0.5 <0.5 <0.10

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J)1so-v T
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -o0c -60°C (°C)
AW >70 >130 >17 573-625

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE (kg)

D (mm) Prad (A) AC jednotné master
1,6 x 1000 25-50 5 20
2.0 x 1000 40-75 5 20
2.4 x 1000 90-130 5 20
3.2x 1000 160-240 5 20

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

