CEWELD"

AlMg 3

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP MIG plniaci kov na zvéranie zliatin hlinika a horcika.

APLIKACIE Vhodny pre zékladné kovy s maximalnym obsahom 3% Mg. Tieto zliatiny si vhodné pre Siroku skalu aplikdcii v stavebnictve, vSeobecne
aj v stavebnom priemysle. Siroko pouzivany pri stavbe lodi a plavidiel.

VLASTNOSTI Tato zliatina ponuka vynikajucu zvaratelnost pri spravnom Cisteni pred zvaranim. Tazké ¢asti a hrubsie dosky by mali byt pred
zvaranim predhriate (150°C). Zliatina vykazuje dobru odolnost proti kordzii a vynikajicu rovnomernost farby po eloxovani. AIMg3 ma
tiez dobru odolnost vo¢i morskej vode.

KLASIFIKACIA AWS A 5.10: ER 5654
EN ISO 18273: S Al 5754-AlMg3
DIN: W.Nr. 3.3536
DIN 1732: SG-AlMg3

VHODNE PRE Zliatiny hlinika: AIMg Mn, AIMg 3Mn, AIMg1, AlMg2, AIMg2,7Mn, AlMg3, AlMg3,5, AIMgSi0,5, AIMgSi0,83,

G-AlMg3Si, 3.3315, 3.3535, 3.3206, 3.3541, EN AW 5005A, EN AW 5754, EN AW 6060, EN AC 51100, EN AW 5454, EN AW 5251,

SCHVALENIA CE schvélene

LEE

CELKOVA HMOTNOST NAVARANEHO MATERIALU %

ZVARACIE POZICIE:

Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti iné

Rem 2.6-3.6

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RpPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HRc / HV
AW >80 >190 >20
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napétie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka / bubon kg / paleta
0.8 14-23 60-160 D-100 / D-200 / KD-300 0.5/2.0/7.0
1.0 15-26 90-210 D-100 / D-200 / KD-300 / bubon 0.5/2.0/7.0/80
1.2 20-29 140-260 D-100 / D-200 / KD-300 / bubon 0.5/2.0/7.0/80
1.6 25-30 190-350 D-200 / KD-300 / bubon 2.0/7.0/80

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  nevyzaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175:

11,13



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

