CEWELD"

AlMg 4.5Mn

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Mig hlinikovy zvéraci drét s vysokou odolnostou proti kordzii
APLIKACIE Plniaci kov pre hlinik legovany horéikom a mangdnom, s maximalnym obsahom horéika 5%. Tato zliatina ma velmi dobré

mechanické vlastnosti, vdaka ktorym je idedlna na pouzitie v lodeniciach, v automobilovom a Zelezni¢nom priemysle, ako aj pri
stavbe nadrzi a cisterien.

VLASTNOSTI Tato zliatina sa vyznacuje vynikajucou zvératelnostou a dobrou mechanickou pevnostou v kombinéacii s dobrou odolnostou proti
korozii vo&i morskej vode. Naneseny material nema pérovitost v désledku 3pecialneho procesu hoblovania a spdsobu Cistenia
pocas vyrobného procesu. AIMg4.5Mn je jednou z najvyssich tried hlinikovych zliatin v rade a je vhodny pre Siroku skalu zliatin
podla hmotnosti. Hrubsie profily musia byt pred zvéranim predhriate (do 150°C). Spolo¢nost Lloyds ich certifikovala na ruéné a
(poloautomatické) zvaranie.

KLASIFIKACIA AWS A5.10: ER5183
EN ISO 18273:S AL5183 (AlMg4,5Mn0,7(A))
DIN: W.Nr. 3.3548
DIN 1732: SG-AIMg4.5Mn
VHODNE PRE Zliatiny hlinika: AIMg4,5Mn, AIMg5, AIMg2Mn0,8, AlZnMg1, AlZnMgCu0,5, AIMgSi0,5, AIMgSi1, G-AIMg10,

G-AlMg5, G-AlMg3Si, G-AIMg5Si, 3.3545, 3.3547, 3.3535, 3.3555, 3.3206, 3.3210, 3.2315, 3.3211, 3.4335, EN
AW 5086, EN AW 5083, EN AW 5019, EN AW 5019, EN AW 6060, EN AW 6005A, EN AW 6082, EN AW 6061, EN
AW 7020, EN AC 51300, EN AC 51400,

SCHVALENIA LR, CE schvalene

LEZE RTKK

ZVARACIE POZICIE:

CHEMICKE ZLOZENIE [%]

Al Mn Si Cr Be Ti Fe Cu Mg Zn iné

rest 0.5-1.0 <0.2 0.05-0.25 <0.0005 0.15 <0.4 <0.1 4.3-5.2 <0.25 <0.15

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V T
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -40°C -60°C (°C)
AW 125-145 275-325 >16 30 565-638

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka / bubon kg / paleta
0.8 14-23 60-160 D-200 / KD-300 / Bubon 2/7/80 400/504 /320
1.0 15-26 90-210 D-200 / KD-300 / Bubon 2/7/80 400/504 /320
1.2 20-29 140-260 D-200 / KD-300 / Bubon 2/7/80 400/504 /320
1.6 25-30 190-350 KD-300 / Bubon 7/80 504 /320

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

