CEWELD"

AlMg 5 Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Tig plniaci kov na zvéranie hlinikovych zliatin horéika.

APLIKACIE Plniaci kov na zvaranie hlinikovych zliatin s maximalnym obsahom horcika 5%. Tento hlinikovy drét legovany horéikom sa vdaka svojej
vynikajucej odolnosti proti kordzii a vysokym mechanickym vlastnostiam pouziva hlavne v lodeniciach, automobilovom a Zelezni¢nom
priemysle.

VLASTNOSTI Tato zliatina sa vyznacuje vynikajucou zvératelnostou a dobrou mechanickou pevnostou v kombinécii s dobrou odolnostou proti

kordzii. Navarany material nema pérovitost v dosledku Specidlneho procesu hoblovania a spdsobu Cistenia pocas vyrobného procesu.
AIMg5 je jednym z najpopuldrnejsich typov hlinikovych zliatin a pokryva Siroku $kdlu hmotnostnych kategérii. Hrubsie profily by sa
mali pred zvéranim predhriat (do 150°C).

KLASIFIKACIA AWS A 5.10: ER 5356
EN ISO 18273: S Al5356 (AIMg5Cr(A))
DIN: W.Nr. 3.3556
DIN 1732: SG-AlMg5
VHODNE PRE Zliatiny hlinika : AIMg3, AlMg4, AIMg5, AIMgMn, AlZnMg1, G-AlMg3Si, G-AlMg5Si, G-AIMg10, AIMg1SiCu,

AlMgSi0,7, AlZn4,5Mg1, AISi1IMgMn, AlSiMg(A), 3.3545, 3.3206, 3.3210, 3.2315, 3.3211, 3.4335, EN AW 5086,
EN AW 6060, EN AW 6005A, EN AW, EN AW 6061, EN AW 7020, EN AC 51400, EN AC 51300, EN AC 51100,
EN AW 5454

SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: ‘”: PLB/ :=P0 & 'I'rs NF N@

CHEMICKE ZLOZENIE %

Be Mn Si Cr Fe Cu Al Mg Zn Ti iné

<0.0005 0.6-1.0 <0.25 0.05-0.2 <0.4 <0.1 rest 5.0-5.5 <0.2 0.05-0.20 <0.15

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J)ISO-V T
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -ao0c -60°C (°C)
AW 115-140 275-315 25-35 562-633

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE (kg)

D (mm) Prad (A) AC jednotné master
1.6 x 1000 25-50 5 20
2.0 x 1000 40-75 5 20
2.4 x 1000 90-130 5 20
3.2 x 1000 160-240 5 20
4.0 x 1000 290-340 5 20
5.0 x 1000 5 20

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

