CEWELD"

CuAI8Ni6 Tig (CuAl10ONi5Fe4)

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Zliatina medi, hlinika a niklu pre GTAW zvaranie (Tig)
APLIKACIE Odsolovacie zariadenia, lodné vrtule, oplastenie proti kordzii, oplastenie proti opotrebovaniu, kizavé povrchy, stavba lodi, stavba

Cerpadiel, hriadele, vodiace drazky, rurové systémy atd.

VLASTNOSTI 3 Zvarovy kov je Cu-Al-Ni bronz
. Zvuk, usadeniny bez pdrov na materidloch na baze Zeleznych a nezeleznych kovov
. Odolnost voci morskej vode, opotrebovaniu a kordzii; napriklad ked morska voda, kavitacia a erdzia sti¢asne ovplyvriuji

navaranu vrstvu.

KLASIFIKACIA AWS A 5.7: ER CuNiAl
EN ISO 14640: S Cu 6328 (CuAI9Ni5Fe3Mn2)
DIN: W.Nr. 2.0923
DIN 1733T.1: SG CuAI8Ni6
VHODNE PRE CuNiAl, CuAlINi, hlinikovy bronz, lodné vrtule, 2.0923, zvary alebo hlinikové bronzové navarania.

Obkladové (ocelové) Casti su vystavené opotrebovaniu kov-kov pod vysokym tlakom. Je vhodny najma pre morské podmienky.
Pridanie niklu zvy$uje odolnost proti kordzii vo vyhrievanej a burlivej morskej vode.

SCHVALENIA ABS prebieha

ZVARACIE POZICIE: :-”‘PA & !=Pc & ,lte NF N

HMOTNOST NAVARANEHO MATERIALU %

Cu Mn Fe Cr Ni Mo Al Rozsah topenia

Rem 1.5 3.20 = 4.50 = 8.0 1015-1045eC

TYPICKE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40c -60°C HB
AW 400 700 15 200

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE (kg)

D (mm) Prud (A) (DC-) jednotné master
2.0 x 1000 120-180 5 25
2.4 x 1000 160-230 5 25
3,2 x 1000 200-330 5 25
6.0 x 1000 zvaranie plameriom 5 25
8.0 x 1000 zvaranie plameriom 5 25
10.0 x 1000 zvaranie plamenom 5 25
12.0 x 1000 zvaranie plameriom 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: I, (Cisty Argén)



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

