CEWELD"

CuNi30Fe

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Mig / Tig Zvaraci drét legovany zliatinou medi a niklu.

APLIKACIE . . ) . . o
Tento zvar medi a niklu sa Siroko pouZiva pri stavbe lodi a odsol'ovani vody. Na zvaranie tejto zliatiny sa pouZivaju spoje medzi
zliatinami Monel alebo Nickel 200 a zliatinami medi a niklu. Casto sa pouZiva na navaranie ocele pomocou CEWELD NiTi-3 ako
ochrannej vrstvy. Stavba lodi, zariadenia na odparovanie morskej vody, potrubia, Cerpanie, namorné prace, odsolovacie
zariadenia a diely atd".

VLASTNOSTI . . . . s , . , s . - o . . -
Zvuk, usadeniny bez pérov na zZeleznych a nezeleznych zakladnych materidloch, ktoré ponukaju vynikajicu odolnost proti korézii v
morskej vode.

KLASIFIKACIA AWS A5.7: ER CuNi
EN ISO 24373: Cu 7158
DIN: W.Nr. 2.0837
DIN 1733: SG-CuNi30Fe

VHODNE PRE

(Monel 67): Kované a liate zliatiny 70-30, 80-20 and 90-10 zliatiny medi a niklu, Monel 450, (alloy 450),
Nickel 200, CuNi10Fe, CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882).

ZVARACIE POZICIE: PA @PB, PC EE e PF
ZlE=E ST
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ANALYZA ZVAROVEHO KOVU%
C Mn Si Cu Ni Fe Ti
<0.04 <1.0 <0.25 rem 29.0-32.0 0.40-0.70 0.20-0.50
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1SO-V Tvrdost
Spracovanie 2 2 % 20°C -60°C HB
p (N/mm*) (N/mm?) (%) 40°C
AW >200 >420 36 240 240
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0.8 25-26 80-140 KD-300 15 1080
1.0 26-27 130-200 KD-300 15 1080
1.2 27-28 185-245 KD-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

NevyZaduje sa

PLYN PODLA 1SO 14175

11, 13 (Ar-He)



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

