@ certilas
EW ELD SA 309LMo

KATEGORIA SAW Zvéranie pod tavivom

TYP Pevny drét z nehrdzavejlcej ocele na SAW zvéranie. ( Type 309LMo, 23 12 2, 1.4459)

APLIKACIE Opldstenie nadrzi, nadob, potrubi atd. Zvaranie réznych materiélov, ako je uhlikova ocel s nehrdzavejicou ocelou
VLASTNOSTI

CEWELD SA 309LMo je o odolny SAW drét, ktory pracuje s velmi stabilnymi oblikmi bez striekania. Tento drot vyzraza nizko
uhlikovy zvaraci kov asi 0 23% Cr-13% Ni-2,3% Mo. Pri navarani na nizko legovanych oceliach dosahuje zvarovy kov uz v
1.vrstve priblizne zloZenie ASTM 316.

KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER309LMo
EN ISO 14343-A:5231221L
F-nr 5
FM 6
W.Nr. 1.4459
VHODNE PRE ISO 15608: 8.1 Austenit <19 % Cr, TUV 1000: Gr. 21-30,

1.4583, 1.4435, 1.4436, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4401, 1.4571, 1.4580, 1.4406, 1.4521, 1.4301, 1.4306,

X102CrNiMoNb 18 12, X2CrNiMo 18 14 3 (TP), X4CrNiMo 17 13 3, X2CrNiMo 17 12 2 (TP), X 5CrNiMo 19 11 2, X4CrNiMo 17
12 2 (TP), X6CrNiMo 17

12 2, X6CrNiMoNb 17 12 3, X2CrNiMoN 17 12 3 (TP), X2CrMoTi18-2

316Cb, 316L, 316L, 316LN, 316H, 316, 316Ti, 316Cb, 316LN, 444

531640, S31603, S31653, S31600, S31630, S44400

SCHVALENIA CE
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TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu

0.014 0.37 1.8 0.015 0.01 233 135 2.57 0.12

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%) RT
Po zZvérani / 370 540 32 60
PARAMETRE ZVARANIA /
BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE BALENIE
(ES) PARAMETRE ZVARANIA (ES) PARAMETRE ZVARANIA (ES) KG/ VNUTORNA VELKOST CIEVKY
SIZES (MM) NAPATIE (V) PRUD (A) CIEVKA (MM)
30X0.5 23-25 500-650 25-50 500
60X 0.5 23-25 1000-1300 25-50 500
90X 0,5 24-26 1400-1900 50-100 500

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN 14175
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