CEWELD"

AA M550

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Tieneny plynom bezsvovy trubickovy drot pre M21
APLIKACIA Konstrukcia Zeriavov, ocele, plavidla a pristroje, pobrezné prace, zdvihacie, vrtné platformy atd.
VLASTNOSTI
Bezsvovy kovovy trubic¢kovy drot s vynikajucim stabilnym oblikom a bez postriekania. Je vynikajuci na pouZzitie v
automatizovanych zvaracich zariadeniach, ako je orbital MAG alebo robotické zvaranie. Tento drot ponuka jedinecny zvéraci
nanos s viac ako 2% niklu na zabezpecenie spolahlivych narazovych vlastnosti az do -60°C. Ceweld AA M550 sa pouziva na
zvaranie oceli s medzou kizu 550 N/mmz2, vdaka bezévovému vyrobnému procesu je obsah vodika pod 3 ml/100 g zvaru, a to aj
po dlhodobom skladovani bez podmienok.
KLASIFIKACIA AWS A5.36: E91T15-M21A8-K7-H4
EN ISO 18276-A: T55 6 Mn2,5Ni M M21 1 H5
VHODNE PRE X42, X65, X 0, X80, EStE 550, HY 80
SCHVALENIE CE schvélene
ZVARACIE POZICIE: PA 'B/ PC e PF PG
/4 :': RT.RKK
R |4 PD PE
ANALYZA ZVAROVEHO KOVU % (TYPICKA M21)
C Mn Si S P Ni
0.05 1.4 0.6 0.010 0.010 2.2
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  1SO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -ao0c -60°C HRc/ HV
AW >550 640-780 18 >47 >47
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) (DC+) Prad (A) Typ cievky kg cievka kg / paleta
1.2 15-30 90-300 K-300 16 1024

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

POZNAMKA

CTOD overeny -40°C



http://www.ceweld.nl/en/product-category/fcaw-flux-cored

