CEWELD"

AA MCrMol

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Bezsvovy kovovy trubickovy drot bez trosky s M21, pre aplikdcie odolné voci teplu a teceniu.
APLIKACIA
Vystavba kontajneroy, kotlov, strojov a potrubné prace. Vystavba parnych kotlov a parnych turbin.
VLASTNOSTI Dobré obnovenie obluka aj so studenej Spickou drotu, vhodna pre robotické aplikacie. Idealny pre pouZitie v teréne s kratkym
oblukom a striekacim oblikom. Viynikajuce prekrytie medzery pre zvaranie korerov. Vysoko ucinny typ pre ekonomické vyrobné
prostredie a ocele CrMo do 550 °C (1022°F). Vdaka bezSvovému vyrobnému procesu je obsah vodika vo zvaranom kove nizsi ako 3
ml/100 g, a to aj po dlhodobom skladovani bez podmienok.
KLASIFIKACIA AWS 5-28: E80C-B2 Ha
5.28M: E55C-B2 H4
EN ISO 17634-A: TCrMol M M 1 H5
17634-B: T55 T15 1M 1CM H5
VHODNE PRE Materialy DIN EN ASTM
Kotlové ocele 13CrMo44, 24CrMo5 13CrMo4-5 Typicky
Liate ocele GS 17CrMo5s, G17CrMo5-5 A387Gr.11-12
- GS 22CrMo54 G22CrMo5-4
podobne legované
tepelne
spracovatelné ocele
podobne legované
cementaciou a
nitridované ocele
SCHVALENIE CE schvélene

LEERTK K

ZVARACIE POZICIE:

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU PODIA M21

C Mn Si P S Cr Mo
0.05 1.4 0.3 <0.015 <0.015 11 0.5
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) RT -20°¢ -Aoc
SR >460 550-740 >20 >80 >47 >27
SR: Zihanie na zmiernenie napatia 675 - 705°C (1247-1301°F) / 60 min
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka / bubon kg / paleta
1.2 14-29 90-300 D-200 / K-300 / bubon 5/16/300 1000/ 1024 / 600
1.6 25-36 180-420 D-200/ K-300 / bubon 5/16/300 1000/ 1024 / 600

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: M21



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

