CEWELD"

AA MCrMo2

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

TYP Bezsvovy drot s kovovym jadrom pre aplikdcie odolné voci teplu a teceniu.

APLIKACIA Vystavba kontajnerovy, kotlov, strojov a potrubné prace. Konstrukcia parnych kotlov a turbin.
VLASTNOSTI

Dobra regeneracia obluika aj so studenou Spickou drotu, vhodny pre robotické aplikacie. IdedIny na pouzitie s kratkym oblukom a
striekacim oblukom. Vynikajuce prekrytie medzier pre zvéranie korenov. Vysoko efektivny typ pre ekonomicku vyrobu ocele odolnej
vodi te€eniu a vodikovych oceli odolnych vodi tlaku 2 %CriMo. Vdaka bezdvovému vyrobnému procesu je obsah vodika pod 3 ml /
100 g zvaru, a to aj po dlhodobom skladovani bez podmienok.

KLASIFIKACIA AWS 5.28: E90C-B3 H4
5.28M: E62C-B3 H4
EN ISO 17634-A: T CrMo2 MM1H5
VHODNE PRE
Materialy DIN EN ASTM
Kotlové ocele 10CrMo9-10 10CrMo9-10 typicky
- 10CrSiMoV7 12CrMo9-10 A387Gr.22
- 12CrMo9-10 - -
SCHVALENIE TUV, CE schvélene

IEZ FRTK K

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU PODLA M21

ZVARACIE POZICIE:

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V Tvrdost
Spracovanie 2 2 % 20°C -60°C HRc / HV
p (N/mm?) (N/mm®©) (%) 20°C /
SR >540 620-820 >18 >80 >47

SR: Zihanie na zmiernenie napatia 675 - 705°C (1247-1301°F) / 60 min

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka/ bubon kg / paleta
1.0 14-26 70-220 D-200 / K-300 / Bubon 5/16/300 1000/ 1024 / 600
1.2 14-31 90-330 D-200 / K-300 / Bubon 5/16/300 1000/ 1024 / 600
1.6 25-36 180-420 D-200 / K-300 / Bubon 5/16/300 1000/ 1024 / 600

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: M21



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

