CEWELD"

AA R690

KATEGORIA FCAW Trubickové Droty
TYP BezSvovy mikrolegovany rutilovy taveny drét pre vysokopevnostné ocele
APLIKACIA

Stavba lodi, ocele, plavidla, strojarstvo a potrubné prace, pobrezné prace, stavba Zeriavov, zdvihanie, plosiny. Ocele s medzou kizu
do 690 MPa (100 ksi).

VLASTNOSTI
"Prvy bezsvovy rutilovy FCW s extrémne nizkym obsahom vodika pre S690"

Je vynikajuci pre polohové zvaranie, kde sa vyzaduje vysoka rychlost nanasania, vhodny pre teploty do -60 ° C. Vynikajlci pre
pouzitie na keramickom podklade a MAG orbitdlnom zvarani vo vSetkych polohéch. Extrémne nizke postrekové vlastnosti a
vynikajuca stabilita obluka pri rychlom zmrazovani trosky. CTOD je overeny!

KLASIFIKACIA
AWS 5.29: E 111 T1-K3M-JH4

5.29M: E761T1-K3M-J H4
EN ISO 18276-A: T 69 6 ZPM1H5

VHODNE PRE
StE690,7 TM, L690M, S690G1QL1, S690, Weldox 700, Naxtra 70, Dilimax, $550, $620, $620Ql1, S690QL1,

S600MC, S700MC, Naxtra 63, Naxtra 70, Optim 700 mc plus, TStE620, TStE690, Weldox 500, Hardox, L480 L550, X65, X80, X90,
X100, Hardox 400, XAR 400, Dilidur 400, 20MnCr65, 28CrMn43, Domex, ASTM: A 517 Gr
A -P A 572 Gr 65, Oceanfit 100, Oceanfit 690

SCHVALENIE Lioyds (4Y69), DNV (5Y69), TUV, CE schvalene

PA gPB PC e PF PG
LIEER TN N
IR PD PE

ANALYZA ZVAROVYCH KOVOV PODLA M21

ZVARACIE POZICIE:

<0.08 1.70 0.50 = 2.0 - <0.015 <0.015

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energy (J) 1SO-V Tvrdost
S i 2 2 % -20°C -60°C HRc / HV
pracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -40°C c/
AW >690 770-940 >17 >69 >47

AW: po zvarani / PWHT: uvolnenie napatia 5802C /2h

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napétie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka/ bubon kg / paleta
1,0 19-25 140-230 D-200 / K-300 / Bubon 5/16/300 1000 / 1024 / 600
1.2 23-32 190-350 D-200 / K-300 / Bubon 5/16 /300 1000/ 1024 / 600

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  Nevyzaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: M21



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

