’ certilas
EWELD AAB CrMo?2 |

KATEGORIA FCAW Trubickové Droty

TYP Stredne legovany drét s tavnym jadrom pre M21 so zakladnou troskou.

APLIKACIA Vystavba kontajneroy, kotlov a Casti strojov , parné kotly a turbiny, oceli 2,25Cr1Mo, potrubia. Vhodny pre jedno- a
viacvrstvové zvaranie.

VLASTNOSTI Absolutne odolny proti prasklinam zvarany kov podmieneny vysoko zdsaditou troskou v kombinacii s velmi nizkym obsahom
vodika. Vhodny na tepelné spracovanie. Je mozné postupné chladenie. Vysoka rezerva narazovej pevnosti a odolnosti proti
prasknutiu.

KLASIFIKACIA AWS A 5.29: E80T5-B2M H4
AWS A 5.36: EBOT5-M21PY-B2-H4
EN ISO 17634-A: T CrMo2 B M21 3 H5
F-nr 6
FM 4

VHODNE PRE 2.25% Cr / 1% Mo

1.7380, 1.7276, 1.7281, 1.7383, 1.7259, 1.7379, 1.7382

10CrMo9-10, 10CrMo11, 16CrMo9-3, 11CrMo9-10, 26CrMo7, G17CrMo9-10, G19CrMo9-10, GS-18 CrMo 9 10,
ASTM A 182 Gr. F22; A 213 Gr. T22; A 234 Gr. WP22; A 335 Gr. P22; A 336 Gr. F22; A 426 CP22

122091, 21890

SCHVALENIE CE
ZVARACIE POZICIE: all =Pc
IR A
TYPICKA CHEMICKA ANALYZA ZVAROVEHO KOVU (%)
C Si Mn P S Cr Mo
0.05 0.3 1.2 0.015 | 0.015 2.5 1

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5 Narazova Energia (1) ISO-V
Spracovanie PO,2 MPa (%) 0°C -20°C
MPa
RT
675°C-705°C /2h 490 620 24 120 80 60 '

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA

D (MM) PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA BALENIE BALENIE
1,2 PRUD (A) NAPATIE (V) KG / CIEVKA KG / PALETA
1,6 23-33 230-320 16 1024

25-34 250-380 16 1024

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN 14175 M21
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