CEWELD"

OA 4370

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Vysoko legovany drét s tavnym jadrom na spajanie tazko zvaratelnych ocelovych a vyrovnavacich vrstiev pred navaranim.
APLIKACIA , o - . o , e L L . .
Opravarenské prace, kde sa vyZaduje vysoka pevnost a ndrazova pevnost. Spojenie austenitickych mangdnovych oceli medzi sebou
alebo s inymi ocelami. Vyrovnavacia vrstva pred navaranim a Udrzbou tazko zvaratelnych oceli. Pancierova doska a zmes 14%
manganovych oceli.
VLASTNOSTI ® Specialny trubi¢kovy samo ochranny drot z nehrdzavejucej ocele na zvaranie otvorenym oblikom
® \ysledné zvary maju samo oddelitelny troskovy povlak, ktory zanechava cisty povrch
® Usadeniny sa ziskavaju aj za pritomnosti krizovych prievanov
® Priméarna volba pre aplikiciu oplastenia a prestavby, vhodna na spéjanie a opldstenie poskytuje maximalnu
® produktivitu pre vonkajsie prace
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EN ISO 14700: T Fel0
DIN: W.Nr. 1.4370
DIN 8555: MF-8-GF-150/400-KPZ
VHODNE PRE Nastrojové ocele * Nizko legované ocele * Austenitické ocele s Mn: typ Z120M12 PruZinové ocele : 4557%*, 51S7*; 565C7*,
45C4%,...rozdielne zvéranie
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU
%

C Mn Si Cr Ni Fe
0.03 6.80 0.80 19.5 8.5 rem
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (I)1so-v Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C 40°C 60°C HRc / HV
AW 500 680 40 80
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / bubon
1.6 24-28 150-350 S-300 15 250
2.0 26-30 200-400 S-300 15 250
2.4 26-30 250-450 S-300/K 415 15/25 250
2.8 28-32 250-450 S-300/K 415 15/25 250

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

150°C / 24h

PLYN PODLA EN ISO 14750:

Ziadny / otvoreny oblik



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored
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