CEWELD"

OA S-71-T8

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Otvoreny oblukovy drét s vysokou rychlostou nanasania a vynikajucimi vlastnostami pri vietkych polohach pri vysokych prudoch.
APLIKACIA
Zvaranie vonku bez pristreia s vysokou rychlostou nanasania s vysokym obsahom zdkladnej trosky. Vhodny pre ocele C-Mn, ako
je indtalacia konstrukénej ocele, konstrukcia mostov, vyroba strojov, budovy s ocelovym ramom a/alebo oprava tazkych zariadeni.
VLASTNOSTI OA S 71 T8 je schopny zvarat mimo pracovnej polohy pri extrémnych pridoch a poskytuje nizky obsah usadzovania vodika.
Vynikajuce odstrafiovanie trosky a ochranny plyn nevyZaduje sa. Vysoka narazova pevnost pri nizkych teplotach v kombinacii
s vynikajucimi mechanickymi vlastnostami v Sirokom rozsahu tepelnych nakladov. ° MéZe byt pouZity v ramci riadenia AWS
D1.8 na pouzitie kritickych zvarov na poziadanie.
KLASIFIKACIA AWS A5.20: E71 T-8JD H8
EN ISO 17632-A: T422 YN 2H10
VHODNE PRE Prestavba a spajanie ocelovych ¢asti, ktoré si vyZaduju dobrud pevnost a vysoku produktivitu
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LEZ FRTK

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

C Mn Si Al S P
0.19 0.55 0.20 0.6 0.006 0.009
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazové Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW 469 570 25 75
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napaétie (V) (CV) Prad (A) (DC-) Typ cievky kg / cievky
1.6 18-24 170-280 D-200 / H-300 5.4/15
2.0 18-24 210-360 H-300 15

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  neodporuéa sa

OBSAH VODIKA

<6,7 ml/100gr



http://www.ceweld.nl/en/product-category/fcaw-flux-cored

