CEWELD"

AA 307

KATEGORIA FCAW Trubigkové Droty
TYP Zvdéraci drot z nehrdzavejucej ocele s rutilovym tavivom pre heterogénne zvaranie a vyrovnavacie vrstvy
APLIKACIA Zvéranie nehrdzavejucej ocele nizko legovanymi ocelami (heterogénne zvary), naraznikové vrstvy pred navaranim, zelezni¢né

priecestia, pancierové dosky, austenitické manganové ocele a iné tazko zvarané ocele.

VLASTNOSTI
Hladky prenos kvapiek a stabilny obluk bez straty postrieka. Vynikajuci vykon a zvaratelnost, lepsie zvlhéovacie vlastnosti v
porovnani s pevnymi drotmi. Vynikajlca kvalita zvaraného kovu a réntgenové odolnost. Je vynikajuci na pouZitie v horizontélnej
polohe vdaka podpore trosky a ruke nadol. Tepelné spracovanie po zvérani (PWHT) je mozné pouzivat bez problémov.
KLASIFIKACIA AWS A5.22: E307TO0-G
EN ISO 17633-A: T18 8Mn R M 3
17633-B: ~TS 307-FBO
DIN: W.Nr. 1.4370
DIN 8556: 18 8 Mn
VHODNE PRE
Heterogénne zvaranie medzi ocelou a nehrdzavejlcou ocelou, pancierova doska, vyfukové systémy (Typ 409, 304),
austenitickd ocel s vysokym obsahom manganu, tazko zvarané ocele ako: 42CrMo4, C45, 42MnV7, nastrojové ocele atd.
SCHVALENIE CE schvélene
ZVARACIE POZICIE: PA wPB PC PF
Z R IS
D PD
HMOTNOST ZVARU % (M21)
C Mn Si Cr Ni Mo
0.10 6.7 0.7 18.50 8.8 -

TYPICKE VLASTNOSTI ZVAROVEHO KOVU (M21)

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -40°C -100°C HB/HV
AW >400 >620 >35 60 >32 200 HB
Deformacné kalenie 400 HV

AW: po zvérani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.2 20-34 125-280 SD-300 15 1080
1.6 25-35 200-350 SD-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  1509C / 24h

PLYN PODLA ENISO 14175 M21



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

