CEWELD"

AA 307P

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Vsetky polohové rutilové zvaracie droty z nehrdzavejlcej ocele pre rézne zvaracie a vyrovnavacie vrstvy
APLIKACIA

Zvaranie nehrdzavejucej ocele nizko legovanymi ocelami (heterogénne zvary), naraznikové vrstvy pred navaranim, Zelezni¢né
priecestia, pancierové dosky, austenitické mangdnové ocele a iné tazko zvaratelné ocele.

VLASTNOSTI Jemny prenos kvapiek a stabilny obluk bez strat rozstrieka. Viynikajlca produktivita a zvaratelnost, lepsie zvlihéovacie vlastnosti v
porovnani s pevnymi drétmi. Vynikajuca kvalita zvaraného kovu a réontgenova odolnost. Tepelné spracovanie po zvare (PWHT) je
mozné aplikovat bez problémov.

A5.22:~E307T1-4

KLASIFIKACIA AWS
A5.22: ~“E 307 T1-1
EN ISO 17633-A:T18 8 MnP M (C1) 1
DIN: W.Nr. 1.4370
DIN 8556:18 8 Mn
VHODNE PRE 0dli$né zvaranie medzi ocelou a nehrdzavejlicou ocelou, pancierova doska ,vyfukové systémy (Typ 409, 304), austeniticka ocel s

vysokym obsahom mangénu, tazko zvératelné ocele, ako napriklad: 42CrMo4, C45, 42MnV7, néstrojové ocele atd'’.

SCHVALENIE CE schvélene

I -

ZVARACIE POZICIE:

TYPICKA HMOTNOST ZVARU % (M21)

C Mn Si Cr Ni
0.10 6.3 0.7 18.8 9.0

TYPICKE VLASTNOSTI ZVAROVEHO KOVU (M21)

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -40°C -100°C HB/HV
AW 475 625 40 60 >32 180 HB
Deformacné kalenie 400 HV

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.2 22-34 125-265 SD-300 15 1080
1.6 23-36 150-390 SD-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  1502C / 24h

PLYN PODLA EN ISO 14175 M21



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

