AA 308H

CEWELD"

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Rutilovy drét z nehrdzavejucej ocele s vysokym obsahom uhlika
APLIKACIA Zvaranie nerezovych typov ocele s obsahom zliatiny od 16 do 21% Cr a od 8 do 13% Ni s vysokym obsahom uhlika. Vysoka kvalita
zvaru a atraktivny vzhlad zvarovych gul6¢ok
VLASTNOSTI Hladky prenos kvapiek a stabilny oblik bez straty postrieka.
Vynikajuci vykon a zvaratelnost, lepsie zvihéovacie vlastnosti v porovnani s pevnymi drétmi.
Vynikajuca kvalita zvarového kovu, réntgenova odolnost a vynikajlce odstrafiovanie trosky.
Skvelé na poutzitie v horizontalnych polohach a polohach riuk nadol
KLASIFIKACIA AWS A5.22: E308HT1-1/-4
EN ISO 17633-A:TZ199HRC/M 3
DIN: W.Nr. 1.4302
DIN 8556:199
VHODNE PRE Tepelne odolnd nehrdzavejica ocel: UNS $30409, AIS| 304H, 1.4848, UNS $32109, 321H, 1.4841, UNS S3470¢
347H, 1.4948, 1.4961, 1.4850, X6CrNiNb 18-10, 18-11, X12CrNiTi 18-9
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LEER LK

HMOTNOST ZVARANEHO KOVU%

c Mn Si Cr Ni Mo S P
0,06 1,40 0,88 20,50 10,50 - 0,008 0,019
MECHANICKE VLASTNOSTI
Plyn RPO,2 Rm A5 Narazova Energia Tvrdost
t 2 2 (%) 20°C N0V 60°C HRc / HV
+ R
yp (N/mm?) (N/mm?) ° -40°C ‘
M21 470 630 35 80

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0,9 18-28 80-180 D-300 / K-300 12,5 900
1,2 23-35 100-270 D-300 / K-300 15 1080
1,6 25-36 150-310 D-300 / K-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  1502C/24h

PLYN PODLA EN ISO 14175

M21-C1



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

